
Slide 1

ขอเสนอกิจกรรม QCC ปี 2553 

เรื่อง ลดปริมาณการใช้ Caustic ของ 41T001 ที่

คาํขวญักล่ม

41P010 ขณะทาํการ Run Sour Crude 
คาขวญกลุม

“ยากเพราะคดิ สําริจเพราะทาํ”
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ผู้บริหาร

กรรมการผู้จัดการใหญ่

์
โรงกลัน่นํา้มนั โรงงานเมด็พลาสติก โรงไฟฟ้า

ดร.ไพรินทร์  ชูโชติถาวร

ทีป่รึกษากรรมการผู้จัดการใหญ่

พล.รท สัญชัย  ปานแย้ม

ผู้จัดการ COMPLEX 3
คุณวรวุฒิ  ศิวะเพช็รานาถ

้ ัผู้จดัการแผนก

คุณ ไพโรจน์ สุบงกช 

้ ัรองผู้จดัการแผนก

คุณ ไพโรจน์ อภวิตันานนท์ 

กลุ่ม SEASONE CHANGE เป็นผู้รับผิดชอบในส่วนของ C312สังกัด Shift A     ทาํ

หน้าที่ดแูลกระบวนการผลติของโรงกลัน่นํา้มัน C312(ADU2 )

กลุ่ม SEASONE CHANGE เป็นผู้รับผิดชอบในส่วนของ C312สังกัด Shift A     ทาํ

หน้าที่ดแูลกระบวนการผลติของโรงกลัน่นํา้มัน C312(ADU2 )

รองผู้จดัการแผนก

คุณ สมชาย คล้อยเอีย่ม 



กระบวนการผลติของแผนก C312(ADU2)
แก๊สหงต้ม
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ถงันํา้มันดบิ

ุ

ส่งต่อแผนกทาํ
หน่วยควบคมบน

Feed pump

หน่วยให้ความร้อน

ขั้นที1่
พลาสตกิ

หนวยควบคุมบน

BTX plant

ขนท1

หน่วยกาํจดัเกลอื
จุดทีก่ลุ่มนํามาทาํกจิกรรม

แก๊สโซลนี

กระบวนการผลติของแผนก 

C312 เริ่มต้นจากนํา
นํา้มันดบิจากถงัเกบ็มาผ่าน

 หน่วยแยกแนฟทา LPG

P C ti

นํา้มันเครื่องบิน

หน่วยให้ความร้อนและทาํการ

กาํจดัเกลอืออก ก่อนทีใ่ห้ความ

ร้อนสูงโดยเตาซึ่งเป็นอุปกรณ์

้

หน่วยให้ความ

้ ั้ ี2่

Pump Caustic

นํา้มันดีเซล

ให้ความร้อน โดยใช้ นํา้มันเตา

หรือ แก๊สเป็นเชื้อเพลงิและทาํ

การแยกผลติภณัฑ์ต่างๆโดย

ั่ ิ ั ์ ีไ่ ้ ื

ร้อนขนท2

Fire Heater
นํา้มนัเตา

หอกลนั ผลติภณัฑ์ทไีด้คอื 

นํา้มันเตา นํา้มันดเีซล นํา้มัน

เครื่องบิน แก๊สโซลนี แก๊สหุง

้ ่ ่ ไป ํต้ม บางสวนจะถูกสงไปทาํ

พลาสตกิต่อไปหอกลัน่บรรยากาศ
โรงกลัน่นํา้มัน C312(ADU2) ขนาด 150,000 BPSD



แนะนําสมาชกิและหน้าที่ความรับผิดชอบแนะนําสมาชกิและหน้าที่ความรับผิดชอบ
หน้าที่รับผดิชอบดแลโรงกลัน่นํา้มัน C312(ADU2)่
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หนาทรบผดชอบดูแลโรงกลนนามน C312(ADU2)กลุ่ม SEASONS CHANGE  

ิ ์ ั ์ ั ์ ิ

โรงกลัน่นํา้มันดบิกาํลงัการ

ผลติ 150 000 BPSD
สุทศัน์  ประดับ 

หัวหน้ากลุ่ม

พริศุษม์  วรยศธนพฒัน์

รองหัวหน้ากลุ่ม

คุณชัชวาลย์   วงิวอน 

เลขานุการ

ผลต 150,000 BPSD

ควบคุมกระบวนการผลิตโดยการ

ใ ้ ี่ ้  C l ใชระบบควบคุมทหอง Control 

room (DCS System)

 ศุภกร  แอ่งกลาง

สมาชิก

 ชัยวุฒ ิ ธรรมศิริ

สมาชิก

คุณ เวทติย์ ติยเวศย์

สมาชิก

ดแูลและตรวจสอบกระบวนการ

ผลิตให้เป็นไปอย่างต่อเนื่องที่ หน้า

งาน

ดแลอปกรณ์และความผิดปกติ

งาน
ทางกลุ่มไดท้าํกิจกรรมมาแลว้ 8  เรื่อง

ทุกเรื่องยงัรักษามาตรฐานอยู ่ครบ

อายุเฉลีย่  31.0 ปี  อายุงานเฉลีย่ 8.5 ปี

การศึกษา ป.ว.ส. - ป.ตรี  คุณ สมคดิ ก้อนกลิน่

ทีป่รึกษากลุ่ม

ดแูลอุปกรณและความผดปกต

เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพใช้งานได้
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หลกัในการคดัเลอืกปัญหาของกลุ่มโดยพจิารณาจาก KPI ของ

แผนก ADU2 

KPI Unit
กราฟเปรียบเทียบ

ปี 2008กบั2009

ผลการ

เปรียบเทียบ
นาํไปคดัเลือก KPI Unit

กราฟเปรียบเทียบ

ปี 2008กบั2009

ผลการ

เปรียบเทียบ
นาํไปคดัเลือก

้Catalyst&

Chemical Cost
MMB

เพิม่ขึน้

1.445
Plant Utilization

% diff 

plan

นอ้ยกวา่ปี 

2008 ดีกวา่

ควบคุม

้ ่ ปี ้ ่ ปี

2008 2009 2008 2009

8.23
9.68

0.22

0.02

Maintenance 

Cost
MMB

นอ้ยกวา่ปี 

2008 ยงัอยู่

ในค่าควบคุม

Plant Loss
%wt 

intake

นอ้ยกวา่ปี 

2008ดีกวา่

ควบคุม

้ ่ ปี

2008 2009 2008 2009

21.3
20.0

0.03

0.0

Overtime %
3.8

(มีการหยดุ

ระบบซ่อม)

Energy Index EII

นอ้ยกวาปี 

2008ยงัอยู่

ในค่าควบคุม

มากกวา่ปี ิ่ ึ ้

2008 2009 2008 2009

11.3 15.1
86.86

84.98

Plant Reliability %

มากกวาป

 2008ยงัอยู่

ในค่าควบคุม

Waste 

Generation
MMB

เพมิขึน

0.912
2008 2009

2008 2009

97.5
98.9

0.0006

0.9124

กราฟแสดงปริมาณ Cost ทีเ่กนิ C t ทีน่ํามาคดิ

กนิ
(M

M
B

)

1.445

กราฟแสดงปรมาณ Cost ทเกน

จากการเปรียบเทยีบ Cost ทีเ่กนิ ทางกลุ่มจงึ

เลอืก Catalyst & Chemical Cost มาเป็น

ทางกลุ่มเลอืก 1. ราคากาํจัด Waste 

Generation 2500 บาท

ต่อ Ton  

Cost ทนามาคด

C
os

t ท
ี่เก
ิ

0.912
y

แนวทางในการคดัเลอืกปัญหา
ตอ Ton  

2. Cost Chemical ปี 

2008 กบั 2009 เท่ากนั 

ผู้รวมรวม นาย สุทศัน์  ประดับ  ทีม่าอยู่ภาคผนวก  2 Waste ทีเ่กดิจาก หยุดระบบซ่อมใหญ่ ปี 2009 ไม่ได้นํามาคดิ 



Slide 6มาตรการคดัเลือกปัญหา

รวมDIAMOND CHEMICAL ที่ใช้เกนิ ปริมาณ Chemical ค่า CII ที่เพิม่ขึน้จาก ราคา CHEMICAL

        ทางกลุ่ม ได้นําChemical ทีใ่ช้ในปี 2009 เพิม่ขึน้จาก ปี 2008 มาคดัเลอืก

H F R S

รวม

คะแนน

DIAMOND 

DIAGRAM

CHEMICAL ทใชเกน

ปี 2009 เทียบกบั ปี 

2008

ปรมาณ Chemical 

ที่ใช้เฉลีย่ต่อวนั

(Kg/Day)

คา CII ทเพมขนจาก 

ปี 2008

(%)

ราคา CHEMICAL

 ที่ใช้เฉลีย่ต่อวนั

(บาท/Day)

Caustic 20 Be 1718.7562 7769 0.83 3 0 1 -

คะแนน 3 3 3
MEROX WS 0.1082 633 0.21 2 0 0 -

1 2 2

3

2

81

8
คะแนน 1 2 2

CORROSION 
INHIBITOR

 ; PROCHEM 4H6
8.2525 738 0.20 3 1 0 -

คะแนน 2 2 2

2

3

24

คะแนน

GASSED NITROGEN
 GAS P. 3.5 = 99.95 % 1.2466 32 0.01 3 0 0 -

คะแนน 1 1 1 3
3

จากตารางกลุ่มเลอืกปัญหา “ มกีารใช้ Caustic 20Be มากเมื่อเทยีบกบัปี 2008”

Cost Chemical (บาทต่อ Kg)   Caustic 20 Be = 5.53 บาท Merox WS = 5850.6 บาทCorrosion Inhibitor = 89.43 บาท N 2 = 25.85   บาท

ที่มาราคาที่คิด กบัทางบญัชี IRPC ผูร้วมรวม นาย เวทิตย ์ ติยเวศย ์ ในปี 2008 เทียบกบั ปี 2009 เอกสารอา้งอิงที่ 1  
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CausticCaustic 
DCC Plant

46D
 0

แผนภูมิสัดส่วนการใช้ Caustic 
010 ใชใ้นระบบ 

Treat LPG

22%
46D010

78% 41T001
ทางกลุ่มเลอืก

ไ ึ ่

41T001

41T001 46D010 ใชป้รับ 

Condition ของ
ข้อมูลจาก Daily Report C312(ADU2)  Since 1 Jan-28 Feb 10

ไปศึกษาต่อ

้ ี่ไ ้ ่ ํ ี่ หอกลัน่จากข้อมูลทไีด้ทางกลุ่มนํา Caustic ที

ใช้ที่ 41T001 ไปทาํการศกึษาต่อไป
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่ ้

สํารวจสภาพปัญหาเพือ่หาหัวข้อกจิกรรม

3500

สํารวจข้อมูลพบว่ามปีริมาณการใช้  Caustic ที 41T001 ในช่วงเดอืน 1 มกราคม ถึง 28กมุภาพนัธ์ นั้นแบ่งเป็นไปตาม 

Crude Feed ทีใ่ช้กลัน่ที ่Column 1. Sour Crude  2 . Sweet Crude  ดงันี้

แผนภมแิสดงปริมาณการใช้ C ti  จาก 41T001 

2500

3000
 Run Sour  Crude 

(K
g/

D
ay

)

แผนภูมแสดงปรมาณการใช Caustic จาก 41T001 

1000

1500

2000

 Run Sweet Crude มกีารหยดระบบ 29 ม ค  4 ก พ  2553  ทาํst
ic

 ท
ีถู่ก

ใช้
 (

0

500

 Run Sweet Crude มการหยุดระบบ 29 ม.ค.- 4 ก.พ. 2553  ทา

การ Start Up 19:00 ทาํให้ใช้ Caustic น้อย

ริม
าณ

 C
au

s
ป
ริ

 ข้อมูลตั้งแต่ 1 ม.ค.- 28 ก.พ. 2553 (ทีม่าของข้อมูล SGDB ADU2 Plant) ผู้รวบรวม นาย สุทศัน์ ประดบั  

ิ ป ิ ใ ้ ี่ ่ ั

1500

2000

2500

2296

แผนภูมแิสดงปริมาณการใช้เฉลยีต่อวนัของ Caustic จาก 41T001 

au
st

ic
 

ay
)

ทางกลุ่มเลอืกไปศึกษาต่อ ดงันั้นทางกลุ่มจงึเลอืกทีจ่ะนําปริมาณการใช้ 

Caustic ที ่41T001 ขณะ Run Sour Crude 

0

500

1000

Sour  Crude Sweet Crude 

407

ป
ริม

าณ
 C

(K
g/

D
a Caustic ท 41T001 ขณะ Run Sour Crude 

ไปศึกษาก่อน
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้ ้ขั้นตอนการ Fill caustic เข้า 41T001 มีการใช้ Caustic ตรงขั้นตอนไหนหรือไม
START

OPERATOR  แจ้ง B/M ระดับ ของ

็

OPERATOR  แจง B/M ระดบ ของ

Caustic ถึงจุด load 

 B/M แจ้งให้ DCC Start Pump 

Caustic  20 Be

Drain ทิง้
เกบ็ Caustic

Caustic  20 Be

เปดวาล์วรับ Caustic เข้า 41T001 

จนถึงระดับที่ต้องการแล้วปดวาล์ว

  DCC Start Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

Fill น้ําWDS จนถึงระดับที่ต้องการ

เกบ็ Caustic

ตรวจสอบความ

เข้มข้น Caustic

่

เดินใบกวนจนCausticกับน้ําเปนเนื้อ

เดียวกัน

ขั้นตอนทีม่ี

การใช้ Caustic 

ตารางสรุปค่าเฉลีย่การใช้ในการตรวจสอบความเข้มข้น

Drain ก่อนเกบ็

(Kg/Day)

Drain เกบ็ Sample

(Kg/Day)

รวม 

(Kg/Day)
วนัทีท่าํการเกบ็ข้อมูล

ตรวจสอบความ

เข้มข้น (10 Be)

้

NO ( < 10 Be)NO ( > 10 Be)

YES( =10 Be)

(Kg/Day) (Kg/Day) (Kg/Day)

0.5 0.5 1.0
(12-19 Feb 2010

Caustic 10 Be SG. 0.59 อา้งอิงขอ้มูลจาก Density And Concentration Of  Caustic Soda Sulution  At  60F อา้งอิงที่  14

แจ้ง DCC Plant หยุด Pump Caustic 

  DCC Stop Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

END

ผู้เกบ็ นาย ชัยวุฒ ิ
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41D007

Crude Tank DESALTER 1Crude Tank
PDI

PDI

FV

DESALTER 1
DESALTER 2

Neutralize  Chloride 

ใน Crude Feedให้เป็น 

Wash Water

41P003
41P004

FV

41T001
ใน Crude Feedใหเปน 

NaCl ก่อนเข้าหอกลัน่
41P004

ปรับ pH นํา้ Brine ใน 

41P020

ปรบ pH นา Brine ใน 

DESALTER ให้อยู่

ระหว่าง 6-7

ป ใ ้ ใ ้ ี่

Caustic ทีถู่กใช้

41P010

Caustic ทีถู่กใช้

41P020

รวม 

(Kg/Day)
วนัทีเ่กบ็ข้อมูลจาก Daily 

41P010

ตารางสรุปการ ใช้ Causticจากการใช้ท ี41P010และ 41P020

41P010

(Kg/Day)

41P020

(Kg/Day)

(Kg/Day)

1964.0 349.0 2313.0

Report แผนก C312

(1-29 Jan-5-28 Feb 2010)41T001
ผู้เกบ็ข้อมูล นาย สุทศัน์ ประดับ
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ป ใ ้

PARETO DIAGRAM แสดงข้อมูลการใช้ Caustic ของ 41T001 ตามจุดต่างๆ ก่อนแก้ไข

ตารางสรุปการใช้ Caustic ของ 41T 001 

ตามจุดต่าง กบั Sour Crude 

ay
)จุดที่มีการใช้ ปริมาณ

80

100

1500

2000 84.87 99.96

196400
1 

(K
g/

D
a

สม
(%

)

Caustic จาก 

41T001 ขณะที่

 Run Sour 

การใช้ 

Caustic

(Kg/Day)

% % สะสม

40

60

1000

1500

ท
ีใ่ช้
จา
ก 

41
T

0

อร์
เซ็
น
ต์ส

ะส(Kg/Day)

41P010
1964 84.87 84.55

0

20

0

500
349 1

ณ
 C

au
st

ic
 ท
ี่

เป
อ

41P020
349 15.08 99.96

ตรวจสอบความ
1 0 04 100 00 0

41P010 41P020 ตรวจสอบความเข้มขน้ป
ริม

าณเข้มข้น
1 0.04 100.00

รวม 2314 100.0

หัวข้อกจิกรรม

สรุปจาก PARETO DIAGRAM   พบมขี้อมูลมากพอทีจ่ะตดัสินใจว่าจุดที่มกีารใช้ Caustic มากทีสุ่ด คอื จุดทีใ่ช้ 41P010   

หวขอกจกรรม

 เรื่อง“ลดปริมาณการใช้ Caustic ของ 41T001 ที่ 41P 010 ขณะทาํการ Run Sour Crude ”
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สนองตอบนโยบายของแผนก  C312  ป 2553 ในเรื่องค่า CII พนักงานเสียเวลาในการ Fill Caustic 
มีการใช ้Causticของ 41T001 ที่ 41P010 ขณะทาํการ 

25 7
25.8
25.9

26 แผนภูมิแสดง %CII  ปี 2552

( Catalyst & Chemical Cost ) เพิ่มขึ้นจาก ป 2551  0.3 %

51
52

54

52
5153

54
55

เข้า 41T001 เฉลี่ย 51 นาทีต่อครั้ง

แผนภูมิแสดง การ Fill Caustic เข้า 41T001

 (น
าท

)ี

2000

2500
แผนภูมแิสดง ปริมาณการใช้ Caustic ที ่41P010 

(K
g/

D
ay

)

มการใช Causticของ 41T001 ท 41P010 ขณะทาการ 

Run Sour Crude เฉลี่ย 1946 Kg/Day หรือ 10761 บาท

25.7

25
25.1
25.2
25.3
25.4
25.5
25.6
25.7

ปี 2552

0.3%

ปี 2551

C
II

(%
)

49

51
50

51

46
47
48
49
50
51
52

01
0

01
0

01
0

01
0

01
0

01
0

01
0

01
0

01
0เว
ลา
ใน
กา
ร 

Fi
ll 

ค่าเฉลี่ยในการ Fill 51 นาที

0

500

1000

1500
1946

ป
ริม

าณ
 C

au
st

ic
(

41P0101ป 2552

13
/2

/2
0

14
/2

/2
0

15
/2

/2
0

16
/2

/2
0

17
/2

/2
0

18
/2

/2
0

19
/2

/2
0

20
/2

/2
0

21
/2

/2
0 ป 41P010

ราคา Caustic 20 Be = 5.53 บาทต่อ Kg  

ขั้นตอนการเกบ็ Caustic Check ความเข้มข้น

6

แผนภูมิแสดง เวลาการสัมผสั Caustic  

การสัมผสั Caustic ช่วงทีเ่กบ็ Check 

ความเข้มข้นทุกครั้งเฉลีย่ 5 นาที ่ทุกวนั

2

4

5

เว
ลา

 (น
าท

)ี

Diamond Diagram ของ caustic 

3 1

สีนํ้ าเงิน สุขภาพ 3 รุนแรง

สีแดง ความไวไ้ฟ - ไม่มี

0
1ขณะCheck ความเข้มข้น

S สีเหลือง ความไวป้ฎิกริยา 1 รุนแรงนอ้ย

สีขาว ขอ้มูลพิเศษ s



สํารวจสภาพ(ทาํไมจงึ Inject Caustic ที ่Outlet 2) Slide 13

่ ่ ่ ่ ่ ่ Control Salt < 1 PTBSalt ทตีดิมากบั Crude ทสี่งผลกระทบต่อส่วนต่าง

Sodium (Na), 75% 
41E009

Desalter1 Desalter2

Magnesium(Mg),15% 

Calcium (Ca), 10% 

41E009

Crude Feed

41P010

กราฟแสดงปริมาณ Salt Outlet Desalter2B
)

41P010

Crude  Outlet 

หลกัการทาํงานของ 

1.5

2

es
al

te
r2

 (1
 P

TB

DESALTER

(ภายใน) Crude ถูกล้าง

ด้วยนํา้แล้วจะออก

Control < 1 Ptb

0.5

1

al
t O

ut
L

et
 D

e

AVG  Salts 0 71 PTB

ด้านบนส่วนนํา้ทีล่้าง

แล้วจะส่ง Waste เพือ่

บําบัดต่อไป
0

2 Jan.10 8 Jan.10 13 Jan.10 18 Jan.10 27 Jan.10 7 Feb.10 15 Feb.10 18 Feb.10 26 Feb.10

ป
ริม

าณ
 S

a AVG. Salts 0.71 PTB
Wash 

Water

Crude  Inlet 

Wash Water

(ทีม่าของข้อมูล Daily  Report By GE WPT) 



Slide 14สํารวจสภาพ(จะเกดิอะไรขึน้ถ้าไม่ Inject Caustic ) 

Column ตําแหน่งทีเ่กดิ 

โDESALTER 2
Heater

Column 
Corrosion โดย HCL

่ ี่ ป็ Drum(42D001)
พบ Fouling ที่

Exchanger

ส่วนทีเป็น 

HCL&H2O 

ขึ้นดา้นบน

ี่

ส่วนที่เป็น NaCl

Mg(OH)2,Ca(O

Reflux Pump

บริเวณทีเกดิ H)2 ลงดา้นล่าง

Product ATB
Caustic Pump

การทาํปฏกิริิยาของ Salt ทีต่ิดไปกบั

นํา้มัน(เรียกว่า Hydrolysis) 
>120

การ Inject Caustic  ทาํปฏกิริิยากบั Salt 

(เรียกว่า Neutrality  By Caustic ) 

Product ATB

ลดกรด HCl 
จุดทีค่วบคุมปริมาณ 

่

SC-4204(Boot 42D001)

MgCl2 +2H2O                  Mg(OH)2 +2HCl

CaCl2 +2H2O                   Ca(OH)2 +2HCl

>120

>200-230
HCL +NaOH              NaCl +H2O

Acid+Base           Salt+Water

ลดกรด HCl 
Caustic ท ีInjectเท่าไรโดย

ค่า Chloride หรือกรดเกลอื 

ไม่เกนิ 20 PPM



Slide 15ข้อมูลก่อนการแก้ไข 
ํ ้ ป ิ ใ ้ ีใ่ ้ ั ํ ้ ั้ ่ ึ ั ์สํารวจข้อมูลปริมาณการใช้ Caustic ทใีช้กบั Sour Crude  จากการสํารวจข้อมูลตงัแต่ มกราคม 2553 ถึง กมุภาพนัธ์ 2553 

พบว่ามกีารใช้ Caustic ที ่41P010 ในช่วง Run Sour  crude ดงันี้

แผนภูมแิสดงปริมาณการใช้ Caustic ที ่41P010 ในช่วง Run Sour Crude กบั Crude Feed 

2500

3000

150

160

ู

ค่าสูงสุดเท่ากบั 2552 Kg/Day ขณะนั้น Feed rate 135 KBPD , pH 

Boot 42D001 6.81 ,Chloride  11.0 PPM  Caustic Rate 180 L/hr  

D
)

K
G

/D
ay

)

1500

2000

130

140

R
at

e 
 (K

B
PD

us
tic

 ท
ีใ่ช้

 
(K

ค่าเฉลีย่เท่ากบั 1964 Kg/Day

500

1000

110

120

Feed Rate Caustic 41P010

ค่าตํา่สุดเท่ากบั 1377 Kg/Day ขณะนั้น  Feed Rate  135KBPD  pH  Boot 42D001 7.23  Chloride 

1.46 PPM Caustic Rate 155 l/hr  ซึ่งเป็นข้อมูลทีเ่ชื่อถอืได้เป็นเหตุให้ทางกลุ่มนํามาตั้งเป็นเป้าหมายFe
ed

 R

ป
ริม

าณ
C

au

0100
Feed Rate Caustic 41P010

(ที่มา: SGDB  ADU2 ระยะเวลาการเก็บขอ้มูล  มกราคม 2553 ถึงกมุภาพนัธ์ 2553)

จากแผนภมูิ และตารางพบวา่ปริมาณการใช้ Caustic ที่ 

่ ่ ึ่

Kg/Hr Kg/Day

ี่

Caustic ที ่41P010

41P010 ในช่วง Run Sour Crude ตาํทีสุด 1377 Kg/day ซึง

ทางกลุ่มจะนาํไปกาํหนดเป็นเป้าหมายต่อไป

เฉลยี 81.8 1964

สูงสุด 106.3 2552

ตํา่สุด 57.4 1377



Slide 16การตั้งเป้าหมาย

WHAT(ทาํอะไร) ลดปริมาณการใช ้Caustic ของ 41T001ที่ 41P010 ขณะทาํการ Run Sour Crude 

BY HOW MUCH (ในปริมาณเท่าใด) ลดจาก 1964 Kg/Day ใหเ้หลือ 1377 Kg/Day 

1500

2000

WHY(ทาํไม)

เป้าหมาย

แผนภูมแิสดงการใช้ Caustic ที ่41P010 ก่อนแก้ไขและเป้าหมาย

us
tic

  

็ ้ ั้ ่ 1 28  2553 ่

500

1000

1500

ริม
าณ

กา
รใ
ช้ 

C
au

(K
g/

D
ay

) 1964

1377

จากการเกบขอมูลตงแต 1 ม.ค.-28 ก.พ. 2553พบวา

ปริมาณการใช้CausticของTank 001 ที ่41P010 ในขณะทาํการ

 Run Sour Crude มคี่าเฉลีย่ที ่1964 Kg ต่อDay และมคี่าการ

ใ ้ ่ ่ ่ 0ป
ริ

ก่อนแก้ไข เป้าหมาย
ใช้ตาํสุดอยู่ 1377 Kgต่อDay

ดงันั้นทางกลุ่มจึงตั้งเป้าหมายจากค่าการใช้ตํา่สุด 

WHEN(เมื่อไร) ภายใน 31ก.ค. 2553 

WHO(โดยใคร) แกไ้ขโดยกลุ่ม SEASONS CHANGE 2553 



แผนการดาํเนินกจิกรรม Slide 17

ผูร้ับผดิ

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 ชอบ
ขั้นตอน กจิกรรม

ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค.

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 ชอบ

คัดเลอืกหัวข้อ สุทศัน์

สํารวจสภาพปัจจุบัน พริศุษม์

ิ ์
PLAN

(1-14  ก.พ. 53)

(15 ก.พ.-27 มี.ค. 53)

วางแผนกจิกรรม สุทศัน์

วเิคราะห์สาเหตุและทาํการพสิูจน์ ชัยวุฒิ

DO หาแนวทางและดําเนินการแก้ไข ศุภกร

(27-31 มี.ค. 53)

(1-30 เม.ย. 53)

(1-31พ.ค. 53)

CHECK ตรวจสอบผลการแก้ไข ชัชวาล

สรุปผลทางตรงฝทางอ้อม สุทศัน์

กาํหนดมาตรฐานฝแผนการติดตามผล ชัชวาลACTION

(14พ.ค.-30มิ.ย. 53)

(1-6ก.ค. 53)

(7-21ก.ค. 53)

จัดทาํรายงาน สุทศัน์(1-31ก.ค. 53)
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วิธีการพนกังาน

ใช ้Caustic มากขณะ Fill 

้

ไม่รู้จะปรับลงเท่าไหร่

ไม่มผีล  Cl  
ดูระดบัไม่ชดัเจนขณะจดั Rate

ผล  Cl จาก QC3 ออกชา้

ไม่มีมาตรฐานในการปรับ C ti  ลงCaustic เขา้ 41T001

ความเขม้ขน้

ในถงัสูงขึ้น

ไม่มีการกาํหนดใน IM

ไม่รู้จะปรับเริ่มต้นเท่าไหร่

ปรับ Rate Caustic ลงช้า

ไม่มี IM ในการปรับ

พนกังานปรับ Rate 

มากเกินไป

ป้ ้ ิ

ู

Rate Gauge มี
สเกลหยาบไป หลอด

สกปรก

ไมมมาตรฐานในการปรบ Caustic ลง

Fill caustic 

ก่อนนํา้
ปรับ Rate Caustic 

มากเกินก่อนเปลี่ยน Feed

ไม่มีมาตรฐานในการปรับ

ไมม IM ในการปรบ

ป้ายบอกไม่ละเอียด

แจง้ความเขม้ขน้ผิด

ป้อนขอ้มูลผิด

Hidrometer
อ่านไม่ชดั

สเกลสกปรก

สูตรคาํนวณ

ไม่ล เอียดพอ
Inject Caustic  ความเขม้ขน้สูงขณะ

Fill Caustic เขา้ 41T001ปรับ Rate ผดิ

แจงความเขมขนผด

สเกลไม่ละเอียด
ไมละเอยดพอ

St k 41P010

Crude มีค่า Salt มากเกิน

41P010 Stoke

เลื่อนขึ้น

Stoke 41P010 เสีย
Crude ที่ออก 

Desalter มี Cl สูง

ปรับ  Mixing Valve นอ้ย

Inject Caustic FV
นอ้ยไป Caustic ไม่เป็นเนือ้เดยีวกนั

ตวัล๊อค Stoke เสีย

ประสิทธิภาพ  Desalter ลดลง

g

นํ้า Wash นอ้ย

การแยกนํ้าทาํไดไ้ม่ดี

ใชเ้วลากวนก่อน Check นอ้ยเกินไป
Caustic ในถังมี

ความเข้มข้นสูงกว่า

ทีว่ดัได้
นาํของเก่าออกไม่หมด

CAUSTICอุปกรณ์

ประสทธภาพ  Desalter ลดลง
Demulsifier Inject นอ้ยไป

ทวดได

นําของเก่ามาตรวจสอบ

Drain น้อยไป



สถานที่จริง ปฏิบัติจริง ผลการ สถานที่จริง ปฏิบัติจริง ผลกา สถานที่จริง ปฏิบัติจริง ผลกา

Slide 19พสิูจน์สาเหตุจากก้างปลาโดย 3 จริง 
สาเหตุ

สถานทจรง,ปฏบตจรง

, ข้อมลูจริง

ผลการ

พิสูจน์
สาเหตุ

สถานทจรง,ปฏบตจรง

,ข้อมลูจริง

ผลกา

พิสูจน์
สาเหตุ

สถานทจรง,ปฏบตจรง

,ข้อมลูจริง

ผลกา

พิสูจน์

Rate Gauge 

ป

Storke 

Pump 010

เดินใบกวนก่อน

ตรวจสอบความ
AVG. 40นาที 

( June 2010)สกปรก
เสีย เข้มข้นน้อยไป

( June 2010)

IM >30 นาที

SCALE ของ 

Rate

ตัวล็อค

 Storke ของ

Drain Caustic น้อย

ไปก่อนCheck 

Gauge หยาบ Pump 010 เสีย ความเข้มข้น

สูตรที่นําไป

คํานวณ
QC3 รายงานผล

้ ้

QC3 รายงานผล

Lab 10:00 น.(ตรวจสอบ
Inject Caustic

้ ิ ไป
ไม่ละเอียด

 CL ล้าช้า
 Cl ใช้เวลา 4 ชั่วโมง)

FV น้อยเกินไป

ป้ายบอกความ

เข้มข้นหน้างาน

การปรับ Rate 

Caustic ลง

ไ ่ไ ้ ํ ไ ้ ใ  

ตรวจสอบ IM ทั้งหมดใน

แผนกไม่พบ IM การปรับ

ปรับ Maxing 

Valve

AVG. 2.2 Bar 

(ปี 2009- June 2010)

ไม่ละเอียด
ไมไดกาหนดไวใน 

IM
 Caustic ลง น้อยเกินไป Design 2.0-2.5 Bar

SCALE ของ 

Hydrometer

ไม่มีมาตรฐานใน

การปรับ Caustic

้ ่

ตรวจสอบ IM ทั้งหมดใน

แผนกไม่พบ IM การปรับ

้ ่

ปรับนํ้า 

Wash Water 
AVG = 5.2% (ปี2009

Hydrometer

สกปรก
ขึ้นก่อนเปลี่ยน 

Feed

 Caustic ขึ้นก่อนเปลี่ยน 

Crude Feed

Wash Water 

น้อยเกินไป
 - JUNE 2010)

Design = 5-7%

SCALE ของ 

Hydrometer
Fill Caustic ก่อน

Crude มคี่า

Salt มากเกิน

AVG = 3 PPM (ปี

2009  JUNE 2010)Hydrometer

ไม่ละเอียด
Fill WDS

Salt มากเกน

Design

2009 - JUNE 2010)

Design = 10 PPM

สัญลกัษณ์ เป็นสาเหตุทีแ่ท้จริง ไม่เป็นสาเหตุทีแ่ท้จริง รอการพสิูจน์สาเหตุ



พสิูจน์สาเหตุ สูตรคาํนวณความเข้มข้นไม่ละเอยีด Slide 20

พิสูจน์สาเหตุ

สูตรคํานวณความเข้มข้น

WHAT HOW WHERE WHO WHEN

สูตรคํานวณความเข้มข้นที่ใส่

ข้อมูลนั้นห่างที่ละ 0.5 Be แต่ที่

1. ทําการทดลองปรับ Rate Caustic ตามความเข้มข้นดังนี้ 

10.0 ,10.1 ,10.2 10.3 Be 

41P010 , DCS 

ADU2 Plant 

พิรศุษม์ 1-3.เม.ย. 2553

WHY

ไม่ละเอียด หน้างาน Hydrometer สามารถ

วัดได้ ครั้งละ 0.1 Be 

2. นํา  Rate caustic มาเปรียบเทียบกับ ระหว่าง ปรับ ที่ 10.0 

Be (สูตรอ่านได้)กับ 10.3 Be (หน้างานอ่านได้)  

้ ้ การตรวจสอบความเข้มข้น สรปเวลาทีต่้องจบั rate ของ 41P010การตรวจสอบความเข้มข้น 

Caustic ทีร่ับ เข้า 41T001

การตรวจสอบความเขมขน 

Caustic ทีร่ับ เข้า 41T001แล้วใส่ลง

สูตรคาํนวณ

ความเข้มข้น Caustic (Be) 10 10.1 10.2 10.3

เวลาทีจ่บั Rate  (วนิาท)ี 21 21 21 21

สรุปเวลาทตองจบ rate ของ 41P010

103 103 103 103
80
100
120

ความละเอียดของ 

Hydrometer

แผนภูมิแสดงปริมาณการใช้ Caustic ของ 41P010

tic
 (/

H
r)

0
20
40
60

10 10.1 10.2 10.3
ี

R
at

e 
C

au
st

จากการทดลองจริง

10.3 be
ความละเอียด

ของสูตร
ความเข้มข้นของ Caustic ทีถู่กใช้โดย 41P010(Be)

สรุป จากแผนภูมจิากการคาํนวณใช้ Caustic 

มากขึน้จริงแต่จากการทดสอบหน้างานทางมากขนจรงแตจากการทดสอบหนางานทาง

กลุ่มไม่สามารถจับ Rate ให้ละเอยีดได้เพราะ

ขดีจํากดั 41P010 ไม่เป็นสาเหตุจริงไม่เป็นสาเหตุจริง
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WHAT HOW WHERE WHO WHENWHY

พิสูจน์สาเหตุ

การ Fill Caustic ก่อน น้ํา 

WDS 

WHAT HOW WHERE WHO WHEN

การ Fill caustic ก่อนน้ํา WDS

ทําให้ความเข้มข้นของ Caustic 

ใน41T001 สงเปนผลให้การใช้ 

1. ทําการรับ Causticเข้า 41T001  

2. เริ่มเก็บ Sample ทุก ถ นาที จนถึง Fill Caustic เสร็จ

3  นํา S l  มาคํานวณหาความเข้มข้น 

41P010 , 41T001 ชัยวุฒิ 4-10  เม.ย. 2553

WHY

สรุปตารางการตรวจสอบความเข้มข้นขณะ Fill Caustic to 41T001

WDS ใน41T001 สูงเปนผลใหการใช 

Caustic ที่ 41P010  สิ้นเปลือง

มากขึ้น

3. นา Sample มาคานวณหาความเขมขน 

4. นําผลมาเปรียบเทียบผล

W
D

S Caustic From 

DCC

เวลาทีเ่กบ็ Sample ขณะ

 Fill Caustic (นาท)ี
5 10 15 20 25 30

ความเข้มข้น

เฉลีย่(Be)
9.5 10 10.7 11.4 11.9 12.5

ุ
ความเข้มข้น

เท่ากบั Rate ที ่

Inject ก่อน Fill

DCC

เกบ็ Sample ตรวจสอบ

Rate Caustic ทีไ่ด้

ตามความเข้มข้น(L/Hr)
166 154 144 135 127 120

ผลต่าง(L/hr) -12 0 10 19 27 34

แผนภมิ41P010การใช้ Caustic เพิม่ขึน้ขณะ Fill to 41T001e)  

9.5
10.2 10.7

11.4 11.9 12.5

19

27

34

10

15

20

30

40

41T001

ความเข้มข้น
แผนภูม41P010การใช Caustic เพมขนขณะ Fill to 41T001

น
C

au
st

ic
  (

B
e

au
st

ic
 (l

/h
r)

 

0 0

10

0

5

5 10 15 20 25 30
0

10

คว
าม
เข้
มข้

น

R
at

e 
C

a

เวลาทีเ่กบ็ Caustic ขณะ Fill (นาท)ี

ความเข้มข้น
Flow 41P010

41P010

เวลาทเกบ Caustic ขณะ Fill (นาท)

สรุป ขณะทาํการ Fill Caustic to 41T001 ทาํให้ 

41P010 ใช้มากขึน้จริง เป็นสาเหตุจริงเป็นสาเหตุจริง
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A O O

พิสูจน์สาเหตุ

Drain Sample น้อยเกินไป 

่

WHAT HOW WHERE WHO WHEN

การ Drain Sample น้อยเกินไป

ทําให้ค่าความเข้มข้นที่อ่านได้ไม่

้ ่ ี่ ่ ไ ้ ้ ่ ่

1. ทําการเก็บ Sample ใส่ภาชนะ 750 CC จํานวน 6 ขวด  

2. เก็บ Sample Check ความเข้มข้นทุก ขวด

ั้ ิ ์

41T001 ศุภกร 21-24  เม.ย. 2553

WHY

สรุปตารางความเข้มในแต่ละขวดต่อ Rate Inject

ก่อนตรวจสอบความ

เข้มข้น

ถูกต้องค่าทีอ่านได้น้อยกว่าค่า

ความเข้มข้นในถัง

3. นําผลทังหมดมาวิเคราะห์ 

Caustic 20Be 

From DCC

ุ

ขวด

ปริมาณ 

Caustic

(CC)

ความ

เข้มข้น

(Be)

Rate Inject

(l/Hr)

1 750 7.6 154

ขวดทีน่ํามา

ตรวจสอบ

ปัจจุบัน

41T001
1 750 7.6 154

2 1500 8 144

3 2250 8.7 127

4 3000 10 108

5 3750 10 108

ขวดทีถู่กต้อง

ความยาวที่วดัจากหน้างาน

32

64 CM.

26 C
M

3/4”

6 4500 10 108

150

แผนภูมิแสดงปริมาณการใช ้Caustic ที่ความเขม้ขน้

ขอ
ง 

H
r) ผลต่าง 

39 CM.
2 C

M
.

M
.

2”Size  2 inch (ขนาดท่อ) Size 3/4 inch (ขนาดท่อ)

H 39   cm.(ความยาว) H 122   cm.(ความยาว)

 2 4 ( ั ี)  0 9  ( ั ี)

การคํานวณพืน้ทีห่น้างาน

พื้นที่รวมเท่ากบั 1135.82 (cm)3 แต่

ปัจจบนั Drain  750 CC ไม่เพียงพอ
0

50

100

ขวดที่ 2 ขวดที่ 4ขวด 2 ขวด 4

144 108

R
at

e 
In

je
ct

 ข

41
P0

10
(L

/H

36 L/Hr

41P010

R 2.54 cm.(รศม) R 0.95 cm.(รศม)

สูตร ¶R
2
H สูตร ¶R

2
H

แทนค่า 22*2.54*2.54*39/7 แทนค่า 22*0.95*0.95*122/7

พื้นที่ เท่ากบั 790.78 (cm)3 พื้นที่ เท่ากบั 345.044 (cm)3

ปจจุบน Drain  750 CC ไมเพยงพอ

สรุป การนําขวดที ่2 ไปตรวจสอบความเข้มข้นจะทาํให้ Inject 

Caustic มากขึน้จริง เป็นสาเหตุจริงเป็นสาเหตุจริง
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WHAT HOW WHERE WHO WHENWHY

พิสูจน์สาเหตุ

Inject Causticที่ 

FV(41P020) น้อยเกินไป

WHAT HOW WHERE WHO WHEN

การInject Caustic ที่ FV-

4116(41P020)น้อยเกินจะทําให้ 

ค่า Chloride มากขึ้นแล้วทําให้

1. ลด Rate Caustic ที่ 41P020 ลงครั้งละ 5 L/hrแต่ 41P010 

คงที่ Rate เดิม

2. เก็บ Sample Check ค่า Chloride  

41P020/41P010 ศุภกร 25-30  เม.ย. 2553

WHY

Crude Tank

เพิ่ม rate Caustic ที่41P010 มาก 3. นําผลทั้งหมดมาวิเคราะห์ 

จดInject Caustic 

PDI
PDI

DESALTER 1
DESALTER 2 กราฟแสดงการใช้ Caustic ปรับ pH นํา้ Brine 

จดทีค่วบคม

Wash Water
จุดInject Caustic 

น้อยเกนิ

FV4116

จุดทควบคุม

( 5.5-6.5) 

810

41T001
41P003

41P004

FV4116
ขอ้มูลจากทฤษฎีกรด-เบส

แผนภูมิแสดงค่า Cl- และค่า pH Brine  

M
)        สรุปจากแผนภูมกิารลด แนวโน้ม pH

2

4

6

4

6

8

41P020

 ข
อง

 B
oo

t
(P

PM

ค่า
 p

H
 B

ri
ne

  

ุ ู

Causticที ่FV-410616 ปริมาณ 

Chloride เพิม่ขึน้เลก็น้อยแต่

ผลกระทบคอื นํา้Brine มีค่า pH 
ลด Caustic ลง แต่ 

Chloride เพิม่เลก็น้อย

แนวโนม pH

0

2

0

2

35 30 25 20 15 10

pH Brine Chloride 

41P010 Rate Caustic Of FV410616 (L/Hr)  

ค่า
 C

l ค่

ลดลงตาํกว่าค่าควบคุม 

ไม่เป็นสาเหตุจริงไม่เป็นสาเหตุจริง

Chloride เพมเลกนอย
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วธิีการพนักงาน
ใช ้Caustic มากขณะ Fill 

C ti  เขา้ 41T001

ไม่รู้จะปรับลงเท่าไหร่

ไม่มีมาตรฐานในการปรับ Caustic ลง

ไม่มผีล  Cl  

ผล  Cl จาก QC3 ออกชา้

Caustic เขา 41T001

ความเขม้ขน้

ในถงัสูงขึ้น

ฐ  Caust c 

ไม่มีใน IM

ไม่รู้จะปรับเริ่มต้นเท่าไหร่

ปรับ Rate Caustic ลงช้า

ไม่มี IM ในการปรับ

้ ้

Fill caustic 

ก่อนนํา้ไม่เดินใบกวนขณะ 

Fill Caustic ปรับ Rate Caustic 

มากเกินก่อนเปลี่ยน Feed

ไม่มีมาตรฐานในการปรับ

Inject Caustic  ความเขม้ขน้สูงขณะ

Fill Caustic เขา้ 41T001

Caustic ไม่เป็นเนือ้เดยีวกนั

ใชเ้วลากวนก่อน Check นอ้ยเกินไป
Caustic ในถังมี

ความเข้มข้นสูงกว่า

ทีว่ดัได้
นาํของเก่าออกไม่หมด

CAUSTICอุปกรณ์
นําของเก่ามาตรวจสอบ

Drain น้อยไป
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ระดั ค

คะแ
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วเิคราะห์หาแนวทางแก้ไข ( HOW-HOW CHART) Slide 25

ํ ่ ไ

Fill WDS 1/2 แล้ว Fill 

Caustic ตามด้วย WDS 

Fill WDS และ Fill 
ลดความเข้มข้น หาวิธีการ Dilute 

ลาํ
ดบั

วธิ
ีกา
รแ
ก้ไ

ดบั
มาตรการแก้ไข

ค่าใช่จาย

กลุ ่มทาํได้เอง

ความเป็
น
ไป

ได้

แน
น
รวม

(คณู
กนั

)

ลอืกไป
ดาํเน

นิ
การ

วลาดาํเน
นิ
การ

ผู ้รับ
ผดิชอบ

ทาอยางไร

ถีงจะลด

การใช้ 
กําหนดจากค่า Salt 

Crude Inlet 41D001หามาตรฐานการ หาตัวเปรียบเทียบ

Fill WDS และ Fill 

Caustic พร้อมกัน
Caustic ก่อนเข้า 

41P010 

หาวธการ Dilute 

Caustic ใน 41T001 1 2 2 2 2 16 ×

2 3 3 3 3 81
15-25

พ ค 53
ศภุกร

Caustic 

ของ 

41T001 ที่ กําหนดตามค่า 

กําหนดจากค่า %ARL  

เทียบกับ pH 42D001

ปรับ Caustic ขึ้น

ก่อน เปลี่ยน Crude 

เปนตัวชี้วัดก่อน

ปรับ Caustic ขึ้น

พ.ค 53

3 1 3 3 3 27 ×
15-2541T001 ท 

41P010 

ขณะทําการ 
 Drain Causticให้มาก หาวิธีการ Drain

Chloride โดยมี pH  

42D001เปนตัวเทียบ

กําหนดตามค่า Salt

หามาตรฐานการ

ปรับ Caustic ลง
หาตัวเปรียบเทียบ

เปนตัวชี้วัด

4 3 3 3 3 81
15 25

พ.ค 53
ชยัวฒุ ิ

5 3 3 3 3 81
15-31

พ.ค 53
ชชัวาล

Run Sour  

Crude 

เกณฑ์การคดัเลอืกวธิีการแก้ไขสาเหต (ต้องได้คะแนน

ต่อท่อลง Drain Hup 

Drain ใส่ถัง 200 สิตร

ขึ้นก่อนตรวจสอบ

ความเข้มข้น

สําหรับตรวจสอบ

ความเข้มขันใหม่

Crude Out 2 

6 2 1 2 2 8 ×

7 1 3 3 3 27 ×

คะแนน ระดับมาตรการแก้ไข ค่าใช่จาย กลุ่มทาํได้เอง
ความเป็นไปได้

(ใช้เวลาแก้ไข)

เกณฑการคดเลอกวธการแกไขสาเหตุ (ตองไดคะแนน

มากกว่า > 65%ของเกณฑ์)
แล้วส่ง Waste 

ทําอุปกรณ์ Drain 

กลับไปที่  41T001 

8 1 3 2 3 18 ×
(ใชเวลาแกไข)

1 Correction มากกว่า 1000 บาท มี Work ให้ต่างหน่วยงาน ใช้เวลามากกว่า 3 เดือน

2 Corrective Action 5000-10000 บาท มี Work ให้หน่วยงานเดียวกนั ใช้เวลา1-3 เดือน

3 Preventive Action 0-5000 บาท กลุ่มทาํได้เอง ใช้เวลาน้อยกว่า 1 เดือน

ทําอุปกรณ์ Drain ไป

ที่  Suction 41P010 

9 3 1 2 1 6 ×

10 3 3 2 3 54
1-15

มิ.ย 53
ศภุกร
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WHAT WHY HOW WHERE WHO WHENWHAT WHY HOW WHERE WHO WHEN

หาจุดสมดุลการ Fill 

Caustic พร้อมกนักบั

ทาํการควบคุมความเข้ม

Caustic ใน 41T001 ให้

1.ทาํการทดสอบการ Fill Caustพร้อมกบันํา้ 

2. ทดลองหยุดรับ Causticแต่ยงัเปิดนํา้เข้าทีร่ะดับ Level ต่าง 41T001
ศุภกร

แอ่งกล่าง

15-25

พ ค  53
Fill WDS คงที ่(9.5 -10.5Be)  3. นําค่าทีไ่ด้มาวเิคราะห์และลองทดสอบใช้งานจริง

แองกลาง พ.ค. 53

Capacity 41T001=10.31 M3

SIZE : 2500 mm I.D ×

2100 mm TL/TL
120 Div.
135 Div.

105 Div.

H=2.1 m
2” Caustic   

1” WDS   115div.
120div.

135div.
หยดุ Fill WDS

จุดทีท่ดลองหยุด 41T0011  WDS   

30 di

110 div Caustic 

จุดที่ Fill  Caustic และ 30 Div.

105div.

R=1.25 m
30 div

ุ

WDS ตาม IM  

การทดสอบอตัราการไหล Caustic หรือ นํา้

2” Line  Caustic Fill 5 div ของ 41T001 ค่าเฉลีย่ ได้เวลา 108 วนิาที

1” line WDS Fill 5 div  ของ 41T001 ค่าเฉลีย่ ได้เวลา 160 วนิาท ี
วนัทีท่ดสอบ 15-20 พ.ค. 53 โดย นาย ศุภกร แอ่งกลาง 

1 Div  = 1 CM.
Division ระดบัของ Level 41T001
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10 10.1 10.2 10.2 10.310

11
แผนภูมแิสดงความเข้มข้นขณะทาํการ Fill Caustic และ WDS พร้อมกนั

UCL

LCLtic
 (B

e)

7

8

9

UCL= 10.5 Be LCL= 9.5 Be

ความเข้มข้นยงัอย่ในช่วง Control ข้ม
ข้น

 C
au

st

5

6

ี ี ี ี ี

ู

คว
าม
เข้

เวลาทีเ่กบ็ข้อมูลตรวจสอบ(15-20/05/10)

ขวดนาท ี30 เกบ็และตรวจสอบหน้างาน

11

0  นาที 5นาที 10 นาที 15 นาที 20 นาที

5 นาที ี

แผนภูมแิสดงความเข้มข้นหลงัหยุด Fill Caustic ที ่Level ต่างๆ

10

10.7

10

10.5

11 5 นาท 10 นาที
15 นาที

20 นาที

au
st

ic
 (B

e)

9.1

9.4

8.5

9

9.5

Sample ตั้งแต่นาท ี5- 20 นํามาตรวจสอบห้อง OPERATOR   
จุดทีเ่หมาะสมสําหรับนําไปปฏิบัตงิาน

จริงในการ Fill Caustic to 41T001มเ
ข้ม

ข้น
 C

a

่8

105 110 115 120

ระดับ Level ของ 41T001 ที่หยุดรับ Caustic (%) 

คว
าม

    สรุปจุดทีห่ยุด Caustic 115 cm ของ Level 

41T001และFill นํา้WDSให้ได้ 135cm (เตม็ถงั)
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WHAT WHY HOW WHERE WHO WHEN

หาจุดทีเ่หมาะสมการปรับค่า

 Rate Caustic(PTB) เทยีบ

กบั % ARL Crude Feed ที่

ั่ ้ ํ ่ ป

ต้องการจะลดปริมาณการ

ใช้Caustic ที ่41P010 ขณะ

ทาํการ เปลีย่น Crude Feed

1. นําการทดลองลด Rate Caustic ที ่% ARL ใน Crude ต่างๆ

    ทาํการเทยีบกบั ปริมาณ Chloride และ pH Boot 42D001

 2. นําค่าทีไ่ด้มาวเิคราะห์และลองทดสอบใช้งานจริง

41P010
ชัยวุฒิ

ธรรมศิริ

15-30

พ.ค. 53

กลนัแล้วนําค่า Cl มาประกอบ  Tank

FLOW CHART ขัน้ตอนการแก้ไขสาเหตุ การปรับ Caustic ขึน้

Start 
้

ถังนํา้มันดิบที ่Blending % ARL ไม่เท่ากนั

ปรับ Rate Caustic ตาม % 
ARL ที่ Blending 

ค่า pH ที

ถงันํา้มันดบิ
ถงันํา้มันดบิ ถงันํา้มันดบิ

เก็บ sample ส่ง QC 3

p

Boot 42D001 

= 5.5-6.5 

ปรับ Caustic 
กลับทีเ่ดิม

NO

YES

แผนก C312

เกบ sample สง QC 3 
Check  Chloride 

ค่า Chloride < 

20 PPM
Cl > 20 PPM

ปรับ Caustic 
กลับทีเ่ดิมแผนภูมแิสดง ความถี่ในการ Blending Crude

2%

ARL 60 69%

ARL60-69%

นําผลไปหาจุดทีเ่หมาะสม

20 PPM

YES

21%
48%

ARL 60‐69%

ARL 70‐79%

ARL 80‐89%

ARL 90‐100%ARL 90-100%

ARL70-79%

ARL80-89%

นําผลไปปฏิบัติจริง

END ทีม่าของข้อมูล Planning Control 3 (1 ม.ค.-30 เม.ย. 2553)  

29%

ช่วง % ARL ที่นําไปทดสอบ
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แผนภมแิสดงค่า Chloride กบั Rate Caustic 41P010 สรปตารางการทดสอบหา Rate Caustic ก่อนเปลีย่น Crude 

4 PTB 3 5 PTB 3 PTB 2 7 PTB

 Crude Feed 

ARL (%)

ปริมาณค่า Chloride Boot 42D001 (PPM)/pH

7.2

7.4

7.6

7.8

14

16

18

20

ARL 70‐79% ARL 80‐89% ARL 90‐100% pH AVG

แผนภูมแสดงคา Chloride กบ Rate Caustic 41P010

Rate ทีเ่หมาะสมใน

จุดนีถ้้า Salt มาก

โอกาส กาํจัดไม่

D
00

1 
(P

PM
)
สรุปตารางการทดสอบหา Rate Caustic กอนเปลยน Crude 

00
1 

(1
-1

4)

4 PTB 3.5 PTB 3 PTB 2.7 PTB

ARL 70-79% 1.2 3.3 6.1 9.1

ARL 80-89% 1.22 3.55 6.21 8.07

ARL (%)

6 4

6.6

6.8

7

6

8

10

12
Rate ทเหมาะสมใน

การปรับช่วงเปลีย่น 

Crude ทั้งสามช่วง

สัมพนัธ์กบั pH 

หมดมีมากกว่า

de
 ท
ี ่B

oo
t 4

2D

H
 ท
ี ่B

oo
t 4

2D
0

%

ARL 90-100% 1 1.36 5.41 7.36

pH AVG 7.54 7.43 7.4 6.52

6

6.2

6.4

0

2

4

4 3.5 3 2.7

Rate 41P010 ที ่ทดสอบ(PTB) 

สมพนธกบ pH 

ค่า
 C

hl
or

id

ค่า
 p

H

3500

Rate 41P010 ท ทดสอบ(PTB) 

ทาํการ Start up เนื่องจากไฟฟ้าดบัไม่นับมาคดิเฉลีย่

แก้ไขสาเหตุ 2,4 แผนภูมแิสดงปริมาณการใช้ Caustic ที ่41P010 ขณะทําการ Run Sour Crude  

ay

สรุปผลการแก้ไข

สาเหตุลาํดบั 2,4  

2032
2185

2535

2007

2491 2491

2203 2103 2135 2109

2515

3251

2000

2500

3000

ทาการ Start up เนองจากไฟฟาดบไมนบมาคดเฉลย

 C
au

st
ic

 (K
g/

a

ค่าเฉลีย่ก่อนการแก้ไขเท่ากบั 1964 Kg/Day

ุ ,

จากค่าเฉลีย่หลงั

การแก้ไขยงัเกนิ

ป้ ี่ ั้ ไ ้ 1729

1421 1378 1446
1624 1688 1699

1523 1523
1682 1682

1550
1384

1649
1790

1238
1060

1655

1171

500

1000

1500

จุดตํา่ทีสุ่ดทีน่ํามาเป็นเป้าหมาย 1377 Kg/day

ก่อนการแก้ไข
ค่าเฉลีย่การใช้ เท่ากบั 

ป
ริม

าณ
กา
รใ
ช้ เปาหมายทตงไว 

ต้องแก้ไข

ี่0

22
/1/

10
23

/1/
10

24
/1/

10
25

/1/
10

26
/1/

10
27

/1/
10

28
/1/

10
5/2

/10
6/2

/10
7/2

/10
10

/2/
10

11
/2/

10
12

/2/
10

13
/2/

10
14

/2/
10

15
/2/

10
16

/2/
10

17
/2/

10
18

/2/
10

19
/2/

10
20

/2/
10

21
/2/

10
26

/2/
10

24
/5/

10
25

/5/
10

26
/5/

10
27

/5/
10

28
/5/

10
29

/5/
10

30
/5/

10
31

/5/
10

กอนการแกไข 1427 Kg /Day  สาเหตุที

เหลอืต่อไป
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WHAT WHY HOW WHERE WHO WHEN

หาจุดทีเ่หมาะสมในการปรับ

ค่า Rate Caustic(PTB) 

เทยีบกบั Cl ที ่Boot 42D001

ต้องการจะลดปริมาณการ

ใช้Caustic ที ่41P010 ให้

เหมาะสม กบั ปริมาณ Cl

1.ทาํการลดCaustic ครั้งละ 0.25 , 0.5 ,1.0 PTB 

    ทาํการเทยีบกบั ปริมาณ Chloride และ pH Boot 42D001

 2. นําค่าทีไ่ด้มาวเิคราะห์หาต้องปรับ Rate Caustic ครั้งละเท่าไร 41P010
ชัชวาล

วงิวอน

15-25

พ ค  53

FLOW CHART ขั้นตอนการแก้ไขสาเหต 

เทยบกบ Cl ท Boot 42D001
3. นําค่า Caustic ทีเ่หมาะสมมาทดสอบปรับเพือ่หาค่า

ความสัมพนัธ์ระหว่าง Chloride กบั Rate caustic

วงวอน พ.ค. 53

Crude Feed 

Desalter

42
C

00
1Exchanger

Start 

ปรับ Rate Caustic ตาม 
0 25 0 5 0 75 1 0PTB

FLOW CHART ขนตอนการแกไขสาเหตุ 
42D001

42
C

00
1

0.25,0.5,0.75,1.0 PTB 

เก็บ sample ส่ง QC 3 
Check  Chloride 

ปรับ Caustic 
ั ี ่ ิ

42P016

C ti  10B

ค่า Chloride < 

20 PPM

กลับทเีดิม

NO Cl > 20 PPM

41T001

Caustic 10Be

นําผลไปหาจุดทีเ่หมาะสม

YES

41P010

Heater

นําผลไปปฏิบัติจริง

END 
เกบ็ Sample Check 

Chloride

ปรับ Rate 

Caustic ลง
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แผนภมแิสดงปริมาณ Chl id  ต่อ R t  C ti  ทีล่ดลงต่อครั้ง ั้ ป ิ ั ิ ป ั

START

ปรับ Rate กลับที่12
14
16
18
แผนภูมแสดงปรมาณ Chloride ตอ Rate Caustic ทลดลงตอครง

D
00

1 
(P

PM
)

ค่าทีแ่บ่งส่วนการปรับ Rate Caustic เพราะ

เป็นส่วนทีม่ีการกาํจัด Chloride หมด ดังนั้น

จึงเลอืก Rate 0.5 PTB ไปทดลอง

มีผลกระทบมาก

FLOW CHART ขนัตอนการทดลองปฏิบัติการปรับ Caustic ลง 

ปรับ CAUSTIC Rate 3.0 

Ptb ตอน Change Crude 

เก็บ SAMPLE BOOT ตรวจสอบ 

ปรบ Rate กลบท

เดิม

NO

4
6
8

10
12

0.25 PTB

0.5 PTB

de
 ท
ี ่B

oo
t 4

2D

6 PPM มีผลกระทบปานกลาง

เกบ SAMPLE BOOT 

42D001ส่งทาง QC3 

QC3 CHECK ค่า Cl

ปรับ RATE CAUSTIC 

เพิ่ม  0.5 Ptb

pH 42D001 

=5.5 -6.5

YES

0
2

1 2 3 4

1PTB

จํานวนครั้งทีล่ด Rate Caustic

ค่า
 C

hl
or

id มีผลกระทบน้อย

7.420 Chloride pH 

QC3 CHECK คา Cl

ค่า Cl 0-6 PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.5 Ptb

ค่า Cl 7-9  PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.25 Ptb

จานวนครงทลด Rate Caustic

PM
)

แผนภูมแิสดงปริมาณ Chloride ต่อ Rate Caustic ทีล่ดลงครั้งละ 0.5 PTB

13.3 6.8

7.0

7.2

15

p
ค่า Cl 10- 20 ppm

Cl > 20ppmNO

YES

NO

ot
 4

2D
00

1 
(P

P

ป็ ํ่ ใ ป ั

ค่า Chloride จะแก่วงเกนิ Target ได้ 

42
D

00
1 

6.85

6.0

6.2

6.4

6.6

5

10
END

C
hl

or
id

e 
ท
ี ่B

oo เป็นจุดตาํสุดในการปรับ 

Rate Caustic ลง

pH
 ท
ี ่B

oo
t 4

สรุปผลจากการทดลองหา Rate ทีเ่หมาะสมต้องปรับ 
1.15 1.31

5.8

6.0

0

3.5 3 2.5 2

ค่า
 C

 Rate Caustic ที ่41P010 (PTB)

ุ

Rate Caustic ลงห้ามตาํกว่า 2.5 ptb แต่จะปรับครั้งละ

เท่าไรให้ดูตาม Flow Chart 
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3251
3500

แผนภูมแิสดงปริมาณการใช้ Caustic ที ่41P010ขณะทาํการ Run Sour Crude  

ทาํการ Start up เนื่องจากไฟฟ้าดบัไม่นับมาคดิเฉลีย่

KG/DAY

22502303 2355
2545

23822277
25532454

2119
2338

2185

2535 24912491

22032103 2135 2109

2515

3251

2500

3000
ทาการ Start up เนองจากไฟฟาดบไมนบมาคดเฉลย

ค่าเฉลีย่ก่อนการแก้ไขเท่ากบั 1964 Kg/Day
แก้ไขวธิีลาํดบัที่ 1 สูงสุด 2553 Kg/Day

Stoke 41P010A ลอ็คไม่อย่2078
1915

2034

1734
1614

2119

165816461681

1982
1807

2084

1729

2032

142113781446

2185

1624

2007

16881699

2103

15231523
16821682

2135

1550

2109

1384
1649

1790

1238
1060

1655

1171114211421084 991

1333 1304
1034

1526

1037
1273

1076
1268

1134
1000

1500

2000
Stoke 41P010A ลอคไมอยู

1060 1084
927991

819
1034 1037 1076

826

0

500

1000
จุดตาํทีสุ่ด 1377 Kg/day

ก่อนการแก้ไข

แก้ไขวธิี ลาํดบั

ที ่4,6

เป้าหมาย 1377 Kg/day
ค่าเฉลีย่การใช้ เท่ากบั 

1120  Kg /Day  
0

1/1/2010
2/1/2010
3/1/2010
4/1/2010
5/1/2010
6/1/2010
7/1/2010
8/1/2010
9/1/2010

10/1
/2010

11/1
/2010

12/1
/2010

13/1
/2010

14/1
/2010

15/1
/2010

16/1
/2010

17/1
/2010

18/1
/2010

19/1
/2010

20/1
/2010

21/1
/2010

22/1
/2010

23/1
/2010

24/1
/2010

25/1
/2010

26/1
/2010

27/1
/2010

28/1
/2010

5/2/2010
6/2/2010
7/2/2010

10/2
/2010

11/2
/2010

12/2
/2010

13/2
/2010

14/2
/2010

15/2
/2010

16/2
/2010

17/2
/2010

18/2
/2010

19/2
/2010

20/2
/2010

21/2
/2010

26/2
/2010

24/5
/2010

25/5
/2010

26/5
/2010

27/5
/2010

28/5
/2010

29/5
/2010

30/5
/2010

31/5
/2010

6/6/2010
7/6/2010
8/6/2010
9/6/2010

10/6
/2010

11/6
/2010

12/6
/2010

13/6
/2010

14/6
/2010

15/6
/2010

16/6
/2010

17/6
/2010

18/6
/2010

19/6
/2010

20/6
/2010

21/6
/2010

ป ใ ้ ี่

Item ก่อนแก้ไข หลงัแก้ไข เป้าหมาย ลดลง

ตาราสรุปจากแผนภูมิการใช้ Caustic ท ี41P010

สรุปผลการแก้ไขสาเหตุลาํดบั 5  จากค่าเฉลีย่หลงั

การแก้ไขตํา่กว่าเป้าหมายทีต่ั้งไว้
Caustic 
(Kg/day)

1946 1120 1377 826

การแกไขตากวาเปาหมายทตงไว

 ไม่ต้องแก้ไขสาเหตุทีเ่หลอื



วเิคระห์สิ่งทีเ่กดิขึน้ทาํไมถึงเกดิขึน้ แก้ไขปัญหาอย่างไรไม่ให้เกดิซํ้า(แนวคิด)อปสรรค์ในการทาํ QCCครั้งนี้

ปัญหาทีเ่กดิจากการแก้ไขแล้วมผีลกระทบต่อพนักงาน  Slide 33

วเคระหสงทเกดขนทาไมถงเกดขน แกไขปญหาอยางไรไมใหเกดซา(แนวคด)

พนักงานสัมผสั Caustic มากขึน้

เพราะว่าต้อง Check ความเข้มข้นบ่อยขึน้

ขณะทาํการCheck ความเข้มข้น

Hydrometer ตกแตก

ต้องนํา Caustic ออกมา Check

ความเข้มข้นนอกระบบ

ทาํให้เป็นระบบปิดขณะตรวจสอบความ

เข้มข้นสามารถมองเห็นจากด้านนอกได้

อุปสรรคในการทา QCCครงน

y

ิ ป ์ ี่ ึ้

อุปกรณ์Check ความเข้มข้น ทีเ่ป็นระบบปิด

11.5

แผนภูมแิสดงการ เปรียบ เทยีบความเข้มข้น

โ ้ ใ(B
e)

สรุปค่าใช้จ่ายแก้ไข

แนวคิดอุปกรณ์ทีจะทาํขึน

Rate Gauge 10

10.5

11
แนวโน้มใน

ทศิทางเดียวกนั

ม้ข
น้

 C
au

st
ic

 (

1. ค่า หลอดแกวใส่ 

Hydrometer จาํนวน 2 

หลอด 800 บาทRate Gauge

Hydrometer ดา้นใน

Spring กนัแตก 
9

9.5

1 2 3 4 5 6 7

อุปกรณ์ แบบมาตรฐาน1

จาํนวนครั้งที่ทดสอบ

คว
าม
เข
้

2. ค่า  Hydrometer 

จาํนวน 2 หลอด 

10000 บาท

อุปกรณ์ทีท่าํขึน้และ

ทดลองใช้จริง

ความผดิพลาดระหว่างอุปกรณ์กบัการ

ทดสอบมาตรฐาน 1.0 % นําไปใช้ได้และ

มีการตรวจสอบ เดือนละครั้ง

10000 บาท

รวมเงิน 10800 บาท
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แผนภมิแสดงปริมาณการใช้ C ti  ที ่41P010 ทางกล่ม สามารถทาํได้ดกีว่า

การตรวจสอบผลเปรียบเทยีบเป้าหมาย

2000

แผนภูมแสดงปรมาณการใช Caustic ท 41P010
Kg/Day

ลดลง 826 

ทางกลุม สามารถทาไดดกวา

เป้าหมายที่ตั้งไว้คอืลดปริมาณ 

Caustic ของ 41T001 ที ่41P010  1964

1000

1500 Kg/Day ลงได้จาก1964  Kg/Day เหลอื 

1120 Kg/Day ซึ่ง ตํ่ากว่า

เป้าหมายที่ตั้งไว้

1964

1377

1120

0

500
เปาหมายทตงไว

ก่อนแก้ไข เปาหมาย หลังแก้ไข

PARETO DIAGRAM  เปรียบเทยีบปริมาณCaustic ที ่41P010 ก่อนการแก้ไข - หลงัการแก้ไข

2000

70
80
90
100

PARETO DIAGRAM ปริมาณCaustic ที ่41P010 ก่อนการแก้ไข PARETO DIAGRAM ปริมาณCaustic ที ่41P010 หลงัการแก้ไข
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76.19%
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0

41P010 41P020 ตรวจสอบความเข้มข้น

0
10
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0

41P010 41P020 ตรวจสอบความเข้มข้น
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มาตรฐานการปรับ C ti  ขึน้ก่อนเปลี่ยน C d  F d มาตรฐานการปรับ C ti  ลงเมื่อร้ผล Chl id   

Start 
START

มาตรฐานการปรบ Caustic ขนกอนเปลยน Crude Feed 

Flow Charge ปรับ Rate Caustic ที ่41P010 ขึน้ก่อนเปลีย่น Crude 

มาตรฐานการปรบ Caustic ลงเมอรูผล Chloride  

Flow Charge ปรับ Rate Caustic ที ่41P010 ลง เมื่อรู้ผล Chloride  

Start 

ปรับ Rate Caustic  ARL ที่ 
Blending  3.0 Ptb

ปรับ CAUSTIC Rate 3.0 Ptb 

ตอน Change Crude Feed 

ปรับ Rate กลับที่

เดิม

NO

ค่า pH ที

Boot 42D001 

= 5.5-6.5 

ปรับ 
Neutralizing 

ขึน
NO< 5.5 

เก็บ SAMPLE BOOT 

42D001ส่งทาง QC3 

QC3 CHECK ค่า Cl

ปรับ RATE CAUSTIC 

เพิ่ม  0.5 Ptb

ตรวจสอบ 

pH 42D001 

=5.5 -6.5

YES

ปรับ Caustic 
ขึน 0.5 Ptb 

เก็บ sample ส่ง QC 3 
Check  Chloride 

YES

Q

ค่า Cl 10- 20 ppm
Cl > 20ppmNO

ค่า Cl 0-6 PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.5 Ptb

ค่า Cl 7-9  PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.25 Ptb

NO

ผู้รับผดิชอบ

ค่า Chloride < 

20 PPM
Cl > 20 PPM  No

คา Cl 10  20 ppm

YES

END
ิ ีป้ ่

วธิีป้อนค่า Rate Caustic

ใส่ค่า PTB ลงในช่องสูตรจะคาํนวณ 

ผู้รับผดิชอบ

END 

YES
วธิีป้อนค่า  Rate Caustic 

ใส่ค่า PTB ลงในช่องสูตรจะคาํนวณ 

Rate Caustic 600CC/Sec 

ู

Rate Caustic 600CC/Sec 
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มาตรฐานการFill  C ti  ข้า 41T 001 ิ ใ ้ ไ ้ ี่ ้

START

มาตรฐานการFill  Caustic เขา 41T 001 

Flow Charge  การ Fill Caustic พร้อมนํา้ WDS ที ่41Tank 001 

ตดิมาตรฐานการใช้งานไว้ทหีน้างาน

มาตรฐานการปรับ Caustic ที ่41P010 ขึน้

หรือลง Control Room แผนก C312 START

OPERATOR  แจ้ง B/M ระดับ 

Caustic ของถึงจุด load  30%
มาตรฐานการทาํงาน

 B/M แจ้งให้ DCC Start Pump 

Caustic  20 Be

เปดวาล์วรับ Caustic และเปดวาล์วน้ําเข้า 

  DCC Start Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

2” Caustic   

H=2.1 m

สถานที่จริง

41T001 พร้อมกัน พร้อมเดินใบกวน

ถึงระดับที่ 115% ให้หยุดรับ Caustic แต่ให้ 

Fill น้ํา WDS จนถึง 130%แล้วหยุด

R=1.25 m

1” WDS   
41T001

้

ตรวจสอบความ

Fill Caustic เพิ่ม

รอเวลากวนให้เนื้อสารเข้ากันดีอีก  5 นาที 
Fill WDS เพิ่ม

มาตรฐานการ Fill Caustic เข้า 41T001

ตรวจสอบความ

เข้มข้น (9.5-10.5

Be)

NO ( < 9.5 Be)NO ( > 10.5 Be)

YES( =10 Be)

ผู้รับผดิชอบ

แจ้ง DCC Plant หยุด Pump Cautic 

  DCC Stop Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

END



รักษามาตรฐานในการทํางานโดยเสนอเป็น IM แผนก
มาตรฐานการ Fill Caustic เข้า 41T001
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มาตรฐานการ ปรับ Causticลงเมือร้ผล Chloride  มาตรฐานการ ปรับ Caustic ขึน้ก่อนเปลีย่น Crude Feed 

้ ั ้ ี่

วธิีการ ทาํการ Fill Caustic และนํา้ WDS 

พร้อมกนัเข้าที ่41T001ให้ได้ควาทเข้ม 9.5-10.5 Beตาม Flow Chart

ฐ

เอกสารอ้างองิปรับปรุง  IM 6600 -2026 Rev1

ฐ ู

เอกสารอ้างองิปรับปรุง IM 6600

วธิีการ ทาํการปรับ Causticที ่41P010 ลงครั้งละ0.5 Ptbเมือ่ Chloride 0-6 PPM 

หรือ 0.25 Ptb เมือ่ Chloride 7-9 PPM  ตาม Flow Chart

ป ั ี่ ื่ ้

-2024 Rev1

ป ั ี่ ึ ้ ่ ป ี่

ฐ

เอกสารอ้างองิปรับปรุง IM 6600

วธิีการ ทาํการปรับ Causticที ่41P010 ก่อนเปลีย่น crude feed เป็น 3 PTBซึ่งให้

เป็นไป ตาม Flow Chart

-2024 Rev1

Flow Chart การFill Caustic พร้อมกบั นํา WDS ท ี41T001

START

OPERATOR  แจ้ง B/M ระดับ 

Caustic ของถึงจุด load  30%

 B/M แจ้งให ้DCC Start Pump 

Flow Chart ปรับ Rate  Caustic ท ี41P010 ลงเมือรู้ผล Chloride   

START

ปรับ CAUSTIC Rate 3.0 Ptb 

ตอน Change Crude Feed 

ปรับ Rate กลับที่

เดิม

NO

Flow Chart ปรับ Rate  Caustic ท ี41P010 ขึนก่อนเปลยีน Crude Feed  

Start 

ปรับ Rate Caustic  ARL ที่ 
Blending  3.0 Ptb

p

Caustic  20 Be

เปดวาล์วรับ Caustic และเปดวาล์วน้ําเข้า 

41T001 พร้อมกัน พร้อมเดินใบกวน

  DCC Start Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

ถึงระดับที่ 115% ให้หยุดรับ Caustic แต่ให้ 

i  ้ํ  S ึ  130% ้

เก็บ SAMPLE BOOT 

42D001ส่งทาง QC3 

QC3 CHECK ค่า Cl

ปรับ RATE CAUSTIC 

เพิ่ม  0.5 Ptb

ตรวจสอบ 

pH 42D001 

=5.5 -6.5

YES

NO

ปรับ Caustic 
เก็บ sample ส่ง QC 3 

Check  Chloride 

ค่า pH ที

Boot 42D001 

= 5.5-6.5 

ปรับ Caustic 
กลับทีเ่ดิม

NO

YES

Fill นา WDS จนถง 130%แลวหยุด

ตรวจสอบความ

เข้มข้น (9.5-10.5

Be)

NO ( < 9.5 Be)NO ( > 10.5 Be)

Fill Caustic เพิ่ม

รอเวลากวนให้เนื้อสารเข้ากันดีอีก  5 นาที 
Fill WDS เพิ่ม

ค่า Cl 10- 20 ppm
Cl > 20ppmNO

ค่า Cl 0-6 PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.5 Ptb

ค่า Cl 7-9  PPM 

ปรับ Rate Caustic 

ลง 0.25 Ptb

NO

Caust c
กลับทีเ่ดิม

ค่า Chloride < 

20 PPM
Cl > 20 PPM  No

YES

แจ้ง DCC Plant หยุด Pump Cautic 

  DCC Stop Pump 

Caustic  20 Be แจ้งกลับ

END

YES( =10 Be) YES

END

ใส่ค่า PTB ลงในช่องแล้ว

END 

ใส่ค่า PTB ลงในช่องแล้ว

2” Caustic   

H=2.1 m

R=1.25 m

1” WDS   

ห้ามเกินจะล้นออก

41T001

สูตรจะคํานวณให้ Rate 

Caustic เปน 600 CC 

ต้องปรับ ที่ 41P010 ด้วย

เวลา กีวินาที

สูตรจะคํานวณให้ Rate 

Caustic เปน 600 CC 

ต้องปรับ ที่ 41P010 ด้วย

เวลา กีวินาที

ทุกวนั

ทาํการควบคุม ทีห่น้างานที ่41T001 

ผู้รับผดิชอบโดย  นาย ศุภกร แอ่งกลาง 

ปรับ Causticคาํนวณจากสูตรใน CCR และ Monitor Condition ที ่pH Boot 42D001

ผู้รับผดิชอบโดย  นาย  ชัชวาล วงิวอน 

ทุกวนัเมื่อรู้ผล Chloride 

สูตรปรับ Caustic ที4่1P010อยู่ที ่ CCR 

ผู้รับผดิชอบโดย  นาย  สุทศัน์ ประดับ  

ทุกครั้งทีม่ีการเปลีย่น Crude  Feed

สูตรปรับ Caustic ที4่1P010อยู่ที ่ CCR 

ปรับ Causticคํานวณจากสูตรใน CCR และ Monitor Condition ที ่pH Boot 42D001



ผลทางตรง/ผลทางออ้ม
ผลทางตรง
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ลดปริมาณการใช้ Caustic ของ 41T001 ที่ 41P010 ขณะ Run Sour Crude ลงได้ 1120 Kg/Day หรือ 42.45 % ดีกว่าเปาหมายที่ตั้ง  29.23% 
ผลทางตรง

ไม่มีการสัมผัส Caustic ขณะทีเ่กบ็ Caustic 

สนองตอบนโยบายของแผนก  C312  ป 2553 ในเรื่องค่า 

CII ( Catalyst & Chemical Cost ) ลดลงเมื่อเทียบ ป 2552

ผลทางอ้อม

ไมมการสมผส Caustic ขณะทเกบ Caustic 

เพือ่ Check ความเข้มข้นอกีต่อไป

6

แผนภูมิแสดง เวลาการสัมผสั Caustic 

ic
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ลดลง
25.7

22
23
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( y )

แผนภูมิแสดง CII แผนก C312 
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)  

ประหยดัค่า Caustic 1,644,401 บาทต่อ
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ก่อนแก้ไข หลังแก้ไข

5
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เว
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สัม

ผสั
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2009 2010

C
I

ปีราคา Caustic  20 Be  5.53  บาทต่อ Kg 

แผนภูมิแสดง การ Fill Caustic เข้า 41T001

ลดเวลาในการ Fill Caustic เข้า 41T001 จาก เฉลี่ย 51 

นาทีต่อครั้งเหลือ  24 นาทีต่อครั้ง

หลงัการแกไ้ข

2” Caustic   

H=2.1 m

1” WDS   

ห้ามเกินจะล้นออก

49 51 52 54
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หลงการแกไข

ค่าเฉลี่ยในการ 

Fill  24 นาที R=1.25 m

1” WDS   
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Fill 51 นาที

Check ความเข้มข้นโดย อุปกรณ์ pH online 
ทาํการ Fill WDS และ 

Fill Caustic พร้อมกนั



ขยายผลกิจกรรม Slide 39

ไ ้ ั ั ้ ่ ิ่ ใ ้ ัการขยายผลอปุกรณ์การตรวจสอบความเข้มข้น 

Caustic ไปยงั 14D009 แผนก C311

การได้รับรางวลั Presidential Awards สร้างมูลค่าเพมิให้กบั

องค์กร ประเภททีม ประจําปี 2553 
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What Why How Where Who When

ทาํการตรวจสอบว่าปริมาณการใช้ Caustic ของ 

41T001ที ่41P010 ขณะทาํการ Run Sour Crude ไม่

เกนิทีก่าํหนดไว้

ทาํการควบตุมปริมาณการใช้Caustic ของ 

41T001 ที ่41P010 ขณะทาํการ Run Sour 

Crude ไม่เกนิ 1377 Kg/Day

ทาํการบันทกึค่าปริมาณการใช้ Caustic ที่

 41P010ขณะทาํการ Run Sour Crude 

ลงใน Chech Sheet

ตรวจสอบจาก Daily 

report Chemical 

แผนก C312
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จากการตดิตามผลการแก้ไขพบว่าปริมาณการใช้ Caustic ของ 41T001 ที ่41P010 ขณะทาํการ Run Sour 

Crude ค่าเฉลีย่ 1042 Kg/Day ซึ่งอยู่ในค่าควบคุมแต่ถ้าเกนิทางกลุ่มจะเข้าไปตรวจสอบทันที
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กจิกรรมครั้งต่อไปทางกล่มได้นํา W t  G ti     เรื่องลดปริมาณการส่ง W t  G ti  แผนก C312 กจกรรมครงตอไปทางกลุมไดนา Waste Generation    เรองลดปรมาณการสง Waste Generation แผนก C312 

ที่มาของปัญหา เรื่อง Cat& Chemical ถูกแก้ไขแล้วดงันั้น

ทางกลุ่มได้พจิารณา Waste Generation มาแก้ไขต่อไป แผนภูมิแสดงการสํารวจสภาพการส่งกาํจัด Waste ุ

กราฟแสดงปริมาณ Cost ทีเ่กนิ
ทางกลุ่มเลอืกแก้ไข

แล้ว เรื่องแรก ปี 2553
ทางกลุ่มเลอืกมา

พจิารณาแก้ไขต่อไป

71.6480

n 
( T

on
)

Generation ของแผนก C312  

จาํนวน Waste Generation ทั้งหมด 147.951 Ton 

ค่าส่งกาํจดั Waste Generation =  379  877 บาท 

ท
ี่เก
นิ

(M
M

B
)

0.912

1.445

แลว เรองแรก ป 2553
1. ราคากาํจัด Waste 

Generation 2500 บาท

ต่อ Ton  

ปี

พจารณาแกไขตอไป
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2. Cost Chemical ปี 

2008 กบั 2009 เท่ากนั 

Waste ทีเ่กดิจาก หยุดระบบซ่อมใหญ่ ปี 2009 ไม่ได้นํามาคดิ 
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ข้อมูลจาก Quality Of Waste Disposal By C312 ( Jan 10- July 10)
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เม.ย.มี.ค.
กิจกรรม

ก.ค.มิ.ย.พ .ค. ส.ค.
ขั้นตอน

แผนการดําเนินกจิกรรม 24 สัปดาห์ (ตั้งแต่วนัที ่1 สิงหาคม 2010 – 31มกราคม 2011)

ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค.มูลเหตุจูงใจ
คัดเลือกหัวข้อ

สํารวจสภาพปัจ จุบัน

วางแผนกิจกรรม

วิเคราะ ห์ หาสาเหตุ

หาแนวทาง  และดาํ เนินการแก้ไขDO

PLAN
ต่อสมาชิก

1. มกีารสัมผัส Waste Generation นานขณะทําการแยก

2. พนักงานเสียเวลาในการแยก Waste Generation แต่ละชนิด
หาแนวทาง  และดา เนนการแกไข

ตรวจสอบผลการแก้ไข

สรุปผลทางตรง/ทางอ้อม

กาํหนดเป็นมาตรฐาน ติดตามผล

จัดทาํ รายงาน

DO

CHECK

ACTION

ต่อองค์กร 1. สูญเสีย Cost ในการส่งกําจัด Waste Generation  จํานวนมาก 

ต่อสิ่งแวดล้อม 1. ส่งกลิ่นเหมน็ไปยัง จากจุดเก็บ Waste 
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