
ชื่อผลงาน  “สั้น เร็ว โดย ไรพลังงาน” 

โดย  นายนําชัย  วงศประเทศ  และทีมงา น 

     บริษัท บางกอกแคนแมนนูแฟคเจอริ่ง จํากัด กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2531 โดยการรวมทุนระหวางผูประกอบอุตสาหกรรมคนไทย 

ประกอบดวย บริษัท ฝาจีบ จํากัด (มหาชน), บริษัท บุญรอดบริวเวอรี่ จํากัด, บริษัท ไทยนํ้าทิพย จํากัด, บริษัท เสริมสุข จํากัด (มหาชน) 

และ บริษัท กรีนสปอต (ประเทศไทย) จํากัด กับผูผลิตบรรจุภัณฑรายใหญที่สุดของประเทศญี่ปุน บริษัท โตโยไซกัน ไกชา  เพ่ือผลิต

กระปองอลูมิเนียม 2 ช้ิน สําหรับบรรจุเครื่องด่ืมเปนรายแรกของประเทศไทย   มีการดําเนินการภายใตนโยบายของบริษัทฯ ที่วา “มุงมั่น

พัฒนางาน เทคโนโลยี  บุคลากร อยางเปนระบบและตอเน่ือง  เพ่ือผลิตภัณฑที่มีคุณภาพ  มีความปลอดภัย  เปนที่พึงพอใจของลูกคา”     

แนวความคิดในการทํา Kaizen “สั้น เร็ว โดย ไรพลังงาน” 

 ในปจจุบันองคการไดนํากลยุทธ  Kaizen  เขามาใชในการปรับปรุงการทํางาน โดยใหพนักงานทุกระดับมีสวนรวม  ทางทีมงาน
ซึ่งทํางานประจําไลนการผลิตกระปอง 3 ช้ิน จึงรวมกันคิดเพ่ือจะปรับปรุงการทํางานและสังเกตเห็นวาไลนการผลิตที่ทํางานอยูใชมอเตอร
ไฟฟาเปนจํานวนมากในจุดตาง ๆ จึงเกิดความคิดวา ถายกเลิกการใชมอเตอรในบางจุดไดก็จะสามารถประหยัดคาไฟฟาและคาบํารุงรักษา
ลงได กอปรกับวันหน่ึงไดพาลูกเดินเลนในสวนสาธารณะแลวเห็นลูกเลนที่ล่ืน (Slider) จึงเกิดแนวคิดการไหลโดยอาศัยแรงโนมถวงของ
โลก กอนจะมาเปน “สั้น เร็ว โดยไรพลังงาน” 

วัตถุประสงคในการทําสําหรับ สั้น เร็ว โดย ไรพลังงาน 

 เพ่ือใหมีสวนรวมในการทํากิจกรรม Kaizen ตามนโยบายบริษัทฯ ในเรื่องของการใชไอเดียปรับปรุงงานใหสะดวกขึ้น รวมไป

ถึงการลดตนทุนการผลิต ลดสภาวะโลกรอนไดอีกดวยและเปนการเพิ่มทักษะและพัฒนาบุคลากรอยางเปนระบบและตอเน่ือง 

กระบวนการคิดและขอมูลความเปนไปได 

 ในการดําเนินกิจกรรมครั้งน้ี จะใชหลักการคิดแลวเก็บขอมูลนําไปประเมินผลลัพธ จุดที่ทําใหเกิดการนําเอาไปคิดหาวิธีการ

ดําเนินกิจกรรมในครั้งน้ี คือ การลําเลียงกระปองจากเครื่อง (Spray) ไปเขาเตาอบ (Body oven) ขณะปฏิบัติงานไดสังเกตเห็นกระปอง

สามารถไหลลงมาไดเอง แตยังมีการใชมอเตอรในการขับถึง 2 ตัว ซึ่งเปนการใชพลังงานที่เสียเปลา หากไมใชมอเตอร และปลอยให

กระปองว่ิงจากที่สูงลงสูที่ตํ่าโดยใชนํ้าหนักของกระปองเปนตัวการในการขับเคล่ือนใหกระปองเขาเตาอบเอง ก็จะสามารถประหยัดทั้ง

พลังงานและคาใชจายในการดูแลรักษามอเตอร และยังชวยลดโลกรอนไดดวยจึงนําทฤษฎีกฎแรงโนมถวงเขามาผสมผสานกับ Runway 

และ Chute แลวตัดผานมอเตอรสองตัว  มอเตอรตัวที่ 1 ทําหนาที่ชะลอความเร็วจากระดับสูงลงระดับตํ่า มอเตอรตัวที่ 2 ทําหนาที่ขับ

ยอนกลับจากจุดตกที่เลย Infeed body oven ไปแลว มาเขาเตาอบ โดยการติดต้ัง Runway ใหสั้นลงไมเลย โซ Infeed body oven และใช 

Chute บังคับจุดตกเหมือน Slider กลางสนามหญาน่ันเองครับ 

ขอบเขตในการทํา Kaizen 

ขอบเขตในการทํา Kaizen ของเรื่อง สั้น เร็ว โดย ไรพลังงาน คือ ยกเลิกการใชมอเตอรเพ่ือลําเลียงกระปองใหเหลือนอยที่สุด แต

ไลนการผลิตยังคงทํางานไดเหมือนเดิมทั้งความเร็วในการผลิตและคุณภาพของกระปองที่ผลิตออกมา 

วางแผนในการดําเนินกิจกรรม 



 การวางแผนในการทํางานเริ่มจากคนหาปญหาและเลือกจุดที่จะทําการปรับปรุง ทําการศึกษาทิศทางและออกแบบอุปกรณใน

การลําเลียงกระปอง เสนอขออนุมัติจากหัวหนา หลังจากน้ันไดทําการสราง Chute ประกอบ runway ติดต้ังเซนเซอรแทนของเดิม ทําการ

ทดสอบและติดตามผล เก็บขอมูล ปรับปรุงและกําหนดมาตรฐานในการทํางาน    

 

 

กระบวนการเตรียมงาน 

  เตรียมเครื่องมือในการทํา Kaizen 

  1.  ตูเช่ือมไฟฟา     

  2.  ประแจถอดประกอบ Runway และ Chute 

  3.  เครื่องมือพิเศษท่ีใชในการดัด Chute  

  4.  Runway เกาที่ยังสามารถใชงานได 

  5. วัสดุทํา Chute 

กระบวนการทํา 

 1. การติดต้ัง Runway 

  1)  หาตําแหนงในการยึด Support หัวทาย 2 ตัวใหตางระดับพอที่กระปองจะสามารถไหลไดเอง 

  2)  ประกอบ Runway บน Support  ก็จะได Runway สําหรับลําเลียงกระปอง 

  3) ปรับ Runway ใหไดขนาดตามตองการเมื่อกระปองว่ิงทางตรงแลวจะตองไมติดหรือ Jam 

 2. สราง Chute จาก Runway ที่ติดต้ังขึ้นใหมโดยลัดผานการลําเลียงชุดเดิม 

  1)  ติดต้ังชุด Clamp lock ตนทางและปลายทาง 

  2)  นํา Frame chute ประกอบเขากับชุด Clamp lock 

  3) นําเหล็กมาเช่ือมถายแบบจากจุดติดไปจุดที่จะทําการดัด Chute 



  4)  นํา Round bar standless 8 mm. มาดัดตามแนวโคงที่ตองการทั้งหมด 6 เสน  

  5) ระยะหางจากกระปองกับ Round bar  ~  4-5 mm. เช่ือมติด Flame ตนทาง ปลายทาง 

  6) ในชวงโคงและชวงกระปองกลับตัว 90  องศา กระปองที่ว่ิงติดกัน 3-4 ใบ ตองไหลเปนปกติ 

ประโยชนท่ีไดรับ 

 1.  Productivity  ของเสียลดลง ประสิทธิภาพในการผลิตเพ่ิมขึ้น 

 2.  Quality  จํานวนของเสียจากปญหา Spray ยอยลดลง 

 3.  Cost   ลดการใชกระแสไฟฟา  คาบํารุงรักษามอเตอรลดตนทุนในการสั่งซื้อ Part 

 4.  Delivery  เวลาในการลําเลียงกระปองสั้นลงเดิม 10 วินาที ลดลง 2 วินาที 

 5.  Environment  ชวยลดสภาวะโลกรอน ประหยัดพลังงานไฟฟา 

 6.  Morale  พ้ืนที่ในการทํางานสะดวกขึ้น ภาระงานลดลง 

 7.  Safety   พ้ืนที่ทํางานไมมีโซและมอเตอรขับทําใหมีความปลอดภัยมากยิ่งขึ้น 

การจัดต้ังมาตรฐาน 

 จัดทําตารางการตรวจสอบ Chute และ Runway ทุก 1 สัปดาห  

ระยะเวลาคืนทุน 

 คํานวณจากการใชกระแสไฟฟา จะคืนทุนในเวลา 7 เดือน 

นิยามศัพท Runway    อุปกรณการลําเลียงทางตรงจากระดับสูงลงสูระดับตํ่าเปนรางบังคับ    

  Chute       อุปกรณการลําเลียงเพ่ือหักเหทิศทางบังคับจุดตก 

  Round Bar  0  8 mm.   เสนแสตนเลสความกลม 8 mm. 

  Support    อุปกรณสรางขึ้นเพ่ือรองรับนํ้าหนักช้ินงาน 

  Clamp Lock   อุปกรณล็อกเสื้อ Chute 

 

 

 

 


