
ชือ่กลุม : けしゴム (เค-ชิ-โก-มุ) 
ชือ่เรือ่ง : Reduce running time of Belt press                                                               

 : การลดเวลาการทํางานของเคร่ืองรีดนํ้าออกจากตะกอน 
หนวยงาน : ผลิตสาธารณูปโภค บริษัทระยองโอเลฟนส จํากัด 
 

มลูเหตจุงูใจ 
 การ Run Belt press เปนงานที่ใชเวลาการทํางานมากที่สุด ในระบบ RAW 
WATER TREATMENT ซ่ึงใชเวลาในการทํางานเปนเวลา 334 นาทีตอคร้ัง ทํางาน 
10 คร้ังตอเดือน คิดเปน 3340 นาทีตอเดือนหรือ 39% ของเวลาการทํางานทั้งหมด 
 

เปาหมาย 
 ลดระยะเวลาการทํางานของ Belt press ลงเหลือ 50% คือ 167 นาทีตอคร้ัง 
หรือ 1670 นาทีตอเดือน และสรางความปลอดภัยในการทํางานเน่ืองจากการทํางานบน
ที่สูง 
 

ขัน้ตอนการทาํงานของ Belt Press 
การทํางานของ Belt press ซ่ึงเปนอุปกรณหลักใน การรีดตะกอน หลังจากที่ 

Sludge ผสมกับ Polymer จะถูกสงมาที่ Belt press และจะว่ิงผาน Belt thickener ซ่ึง
จะมีหนาที่ทําใหตะกอนใหญขึ้นและหลนลงไปบนหนา Belt ดานลางเพื่อจะสงเขา 
Roller Drain เพ่ือกําจัดนํ้าออกจาก Sludge จากน้ันจะสงตอไปยัง Roller Press เพ่ือ
กําจัดนํ้าสวนท่ีเหลือทําให Sludge ที่มีความแหง และถูกลอกออกโดย Blade และนําไป
เก็บท่ี Hopperเพื่อรอสงกําจัดตอไป 

 
แผนภาพแสดงการทาํงานของ Belt Press 
 

 
 
 



 

ขัน้ตอนการทาํงานของ Belt Press 
เร่ิมตั้งแตการตรวจระดับของตะกอน (sludge)ที่ Tank เม่ือระดับสูงกวา  80% 

ทําการเก็บตัวอยางเพื่อตรวจสอบความเข็มขน เม่ือทราบความเขมขนแลวทําการ start 
belt press ,sludge pump ,polymer pump จากนั้นตรวจสอบวาการผสมระหวาง 
polymer กับ ตะกอน ผสมกันไดพอดี จากน้ันปรับสภาพใหเหมาะสม และในระหวาง run 
belt press จะตองทําการโกยตะกอนที่ถูกรีดนํ้าแลวลงสู กะบะ (Hopper) 
  
แผนภาพแสดงขัน้ตอนการทาํงานของ Belt Press 
 

 
 

ตารางแสดงขัน้ตอนการทาํงานและระยะเวลาของการ Run belt press 
 

TIME (MIN.) STEP DESCRIPTION 

BEFORE AFTER 

1 การตรวจสอบระดับของกากตะกอน 5 1 

2 2.1การตรวจสอบความเขมขนของกากตะกอน 
2.2ตรวจสอบเคร่ืองจักร กอน run ระบบ 

247 
7 

12 
7 

3 การปรับอัตราการไหลของกากตะกอน 15 5 

4 4.1 การตรวจวัดอัตราสวนของพอลิเมอรกับกาตะกอน 
4.2 การปรับการกระจายตัวของกากตะกอน 

10 
10 

1 
0 

5 การโกยกากตะกอนลงสู hopper 40 0 

Total 334 26 
 
 



วิธีการปรบัปรุง 

 1.การตรวจสอบระดบัของกากตะกอน 
กอนการปรบัปรงุ : กอนท่ีจะ Run Belt จะตองทําการขึ้นไป Check  ระดับ  Sludge 
โดยจะตองทําการเดินขึ้นบันไดไป ตรวจสอบดวยสายตา เมื่อระดับของ sludge tank สูง
เกิน 80 %  ก็จะทําการ run belt press  เสียเวลาในการทํางาน ถึง 5 นาที  
 

 
 

กอนการปรับปรุง    
  

หลงัการปรบัปรงุ : ทําการติดตั้ง level gauge ที่มีขนาดใหญและสูง บริเวณขอบ tank 
เพ่ือใหมองเห็นไดในระยะไกล เข็มบอกระดับจะตอกับลูกลอยในทอเจาะรูที่อยูในบอ 
ดวยสลิง เม่ือลูกลอยเคลื่อนท่ี ทําใหอานระดับของ Sludge ไดจากเข็มบอกระดับ 
ลดเวลาการตรวจสอบลงเหลือเพียง1นาที 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 



 
2.การตรวจสอบความเขมขนของกากตะกอน 
 

กอนการปรบัปรงุ :การตรวจสอบความเข็มขนของ Sludge ผูปฎิบัติงานจะทําการเก็บ
ตัวอยางใสขวด จากน้ัน นําไปทําการ ตรวจวัดความเข็มขน ท่ี lab โดยการกรองผาน
กระดาษกรองแลวอบไลความชื้น จากน้ันชั่งนํ้าหนัก เพ่ือคํานวณหา % ความเข็มขน 
ใชเวลาท้ังสิ้น  247 นาที  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

กอนการปรับปรุง 
 
หลงัการปรบัปรงุ : เพ่ือลดเวลาในการตรวจวัด ความเข็มขนของ Sludge ทางกลุมได
ทําการศึกษาจนพบวาความเขมขนของsludgeแปรผันตรงกับขนาดของตะกอนซึ่ง ความ
เข็มขน sludge ต่ํา ขนาดของตะกอนเล็ก ความเข็มขน sludge สูง ขนาดของตะกอนจะ 
มีขนาดใหญ จึงเปล่ียนวธีิจากการเก็บตัวอยาง มาเปนการเปรียบเทียบขนาด floc size  
ทําใหลดเวลาทํางานลง เหลือเพียง 12 นาที  
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 
 
 



 
3.การปรบัอตัราการไหลของกากตะกอน 

กอนการปรบัปรงุ : ในคร้ังแรก ไดทําการเปลี่ยน B/V min flow จากเดิมที่เปน gate 
valve ซ่ึงไมสามารถปรับ flow ท่ีถูกตองได เน่ืองจาก valve ไมได design เพ่ือปรับ flow  
ใหเปน ball valve เพื่อใหสามารถปรับ flow ไดถูกตอง แมนยํา พรอมทั้งติด scale ไว
หนางาน เพ่ืองายตอการปรับ flow ผูปฎิบัติงานตองเดินลงมาที่ดานลางเพ่ือปรับปริมาณ 
sludge ดานลางหลังจากน้ันตองขึ้นไป check ปริมาณ sludge ที่ belt press ถาผสมกับ 
polymer ไมเหมาะสม ตองเดินลงมาปรับปริมาณ sludge อีกคร้ังจนกวาการผสมกันระ
หวา polymer กับ sludge  ผสมกันพอดทีําใหตองขึ้น-ลง หลายครัง เสียเวลาในการ
ทํางาน  ถึง 15 นาที 
 
 
 
 
 
 
 
 

กอนการปรับปรุง 
 

หลงัการปรบัปรงุ : ผลการปรับปรุงจากการติดตัง ball valve เพิ่ม ท่ีดาน outlet ซ่ึงอยู
บริเวณชั้น 2 ซ่ึงใกลกับอุปกรณ belt press หลังจาก run belt press ผูปฎิบัติงาน
สามารถปรับอัตราการไหลของSludgeไดทันทีสามารถลดเวลาทํางานจากเดิม 15 นาที
เหลือเพียง  5 นาที  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 



 
4.1การตรวจวดัอตัราสวนของพอลเิมอรกบักากตะกอน 

 
กอนการปรบัปรงุ : พนักงานตองปนขึ้นลง belt press เพ่ือ ดูการไหลของ sludge วา
ผสมกับ polymer ในอัตราสวนที่พอดีหรือไม โดยตองปนขึ้น-ลง belt press ในขณะ
เวลาปฏิบัติงาน ซ่ึงสูญเสียเวลาในการทํางานถึง 10 นาที และยังปนการเพิ่มอัตราเสี่ยง
จากการตกจากที่สูงดวย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

กอนการปรับปรุง 
 
หลงัการปรบัปรงุ : หลังจากปรับปรุงโดยการติดตัง้กระจกเหนือ belt press เพ่ือทําให
สามารถมองเห็นการผสมของ sludge กับ polymer ไดจากดานลาง สามารถลดเวลา
ทํางานจากเดิม 10 นาทีเหลือเพียง 1 นาที และลดอัตราเสี่ยงจากการตกจากที่สูง  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 



 
4.2 การปรบัการกระจายตวัของกากตะกอน 

 
กอนการปรบัปรงุ : sludge ไหลไมเต็มแผน Belt ทําใหการกดอัด ไมเต็มประสิทธิภาพ ผู
ปฎิบัติงานตองปนขึ้นไปบน belt press เพ่ือทําการปรับมุมของ distribute plate เพื่อให 
sludge เต็ม belt สูญเสียเวลาในการทํางานถึง 10 นาที และยังปนการเพิ่มอัตราเสี่ยง
จากการตกจากที่สูงเน่ืองดวยผูปฎิบัตงิานตองปนขึ้นไปบนอุปกรณ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

กอนการปรับปรุง 
  

หลงัการปรบัปรงุ : หลังการปรับปรุงโดยการติดตั้งขอบฟนปลาเพิ่ม เพ่ือทําใหการ
กระจายตัวของ Sludgeเต็ม belt   สามารถลดเวลาทํางานจากเดิม 10 นาทีเหลือเพียง  0 
นาทีและลดอัตราเสี่ยงจากการตกจากที่สูง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 
 



5.การโกยกากตะกอนลงสู hopper 
กอนการปรบัปรงุ : เน่ืองจาก Sludge ที่ผานการรีดมาแลวน้ันยังคงเหลือความชื้นอยู
บางสวน และยังมีสวนผสมของ polymerปนอยูดวย ทําให เน้ือ sludge มีความเหนียว 
เม่ือไหลมาทับกัน ท่ีถาดรองเปนเวลานาน ทําใหเกาะติดกัน และไมยอมไหลลงสู hopper 
ใหผูปฎิบัติงานตองใชอุปกรณพิเศษ โกย sludge ลง hopper  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

กอนการปรับปรุง 
 

หลงัการปรบัปรงุ : การปรับปรุงทําโดยทําการ modify เปล่ียนถาดรอง เปนสายพานเพื่อ
เคลื่อนยาย Sludge ลงสู hopper โดยอาศัยหลักการ  แรงโนมถวง พื้นลาดพื้นเอียง และ
ระบบรอก ทําใหผูปฎิบตัิงานไมตองโกย Sludge อีกตอไป สามารถกําจัดขันตอนการ
ทํางาน ท่ีใชเวลา 40 นาที ใหเปน 0  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หลังการปรับปรุง 



 
 
ผลที่ไดรับ 

 ลดระยะเวลาการ Run belt press ลงได 90 % คือลดเวลาจาก 344 นาทีตอคร้ัง 
เหลือ 26 นาทีตอคร้ัง หรือ 260 นาทีตอเดือน และลดความเสี่ยงที่เกิดจากการทํางานบน 
ที่สูงลงไดa 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
แผนงานในอนาคต 

 ปรับปรุง การ Check concentration ของ Sludge ใน STEP ที่ 2 ดวยเคร่ือง Jar Test 

โดยใชหลักการ Karukuri 


