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ื่เรือง    : Completely Check Completely Find out Activity-CCCF
  กิจกรรมการคนหาและประเมินอันตราย ไมใหเกิดอุบัติเหตุในประเทศไทย (Zero Accident)

องคกร : บ โตโยตา มอเตอร เอเชีย แปซิฟค เอ็นจิเนียริ่ง แอนด แมนแฟค เจอริ่ง จํากัด (TMAP EM)องคกร : บ.โตโยตา มอเตอร เอเชย แปซฟค เอนจเนยรง แอนด แมนแูฟค เจอรง จากด (TMAP-EM)
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ธนาคารอาคารสงเคราะห

29 กรกฎาคม 2552



บทสรุปสําหรับผูบริหาร
     2547 – TOYOTA Corp JAPAN –บริษัทแมกําหนดนโยบายใหไทยเปนฐานผลิต
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ฐ
รถบรรทุก 1 ตัน เอนกประสงค เครื่องยนตดเีซล (รถพิคอัพ)
ชิน้สวนรถยนตสงออก              100      ประเทศ
ป                            30 000    งบประมาณการลงทนุ                            30,000    ลานบาท

                กําลังการผลิต          550,000    คัน ตอป
จางแรงงานใหม           10,000 อัตรา,

       อุตสาหกรรมรถยนต (ผลิตวัตถุดิบ ผลิตชิน้สวน ประกอบรถยนต จาํหนาย บริการหลังการขาย)
- ใชแรงงานจํานวนมาก

ั  ี ํ ั ิ่- ทรัพยากรมนุษย มีความสําคัญยิง 
   ปริมาณการผลิตสูง  จึงใหความสําคัญ “ความปลอดภัยในการทํางาน” 
- กําหนดนโยบายทีท่าทาย “Zero Accident”กาหนดนโยบายททาทาย Zero Accident
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วิถีแหงโยโยตา TOYOTA WAY : Two Pillars (Continuous Improvement/Respect for People)

้  ่ 
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(1) การตังเปาหมายทีทาทาย (Challenge)

(2) การปรับปรุงอยางตอเนื่อง (KAIZEN)

(3) การคนหาปญหาที่แทจริงใหพบโดยตองไปดสภาพการทํางาน(3) การคนหาปญหาทแทจรงใหพบโดยตองไปดูสภาพการทางาน

     ณ ที่ทํางาน (Genchi Genbutsu)

(4) การยอมรับและใหเกียรติซึ่งกันและกัน (Respect)

(5) การทาํงานเปนทีมและมีสวนรวม (Team work)

- ปรัชญาความปลอดภัยของโตโยตา – “ความปลอดภัยเปนจุดเริ่มตนของทุกสิ่งทุกอยาง”

ิ  ิ          - กิจกรรมคนหาและประเมินอันตราย- Completely Check Completely Find Out : CCCF

TQM-CCCF

จํานวนอุบัติเหตุ = 0

ปฏิบัตติามกฏหมาย : จํานวนอบัติเหต  o

ุ ุ

ปฏบตตามกฏหมาย : จานวนอุบตเหตุ › o
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2550(1 เมย.) - กําเนิด TMAP –EM (99 ม.5 ต.บานระกาศ อ.บางบอ จ.สมทุรปราการ)

       - ทนุจดทะเบียน 1300 ลานบาท เปนวิจยัและพัฒนารถยนตโตโยตา 
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ุ

         ภมูภิาค เอเชีย แปซิฟค ( R&D) 9 ประเทศ

        (ไทย มาเลเซีย  ฟลิปปนส อนิโดนีเซีย เวียดนาม อนิเดีย ปากีสถาน ไตหวนั ออสเตรเลีย)

ิ่ ั  ั  ิ ั  ิ ั         (1) เพิมศักยภาพการแขงขัน (ดานการผลิต/การจัดหาแหลงผลิต/การจัดการดานการ

                                     ซื้อขายชิ้นสวน)

        (2) สงเสริมสนับสนนศักยภาพการผลติ และวิศวกรรมใหกับ บ ในเครือ        (2) สงเสรมสนบสนนุศกยภาพการผลต และวศวกรรมใหกบ บ.ในเครอ

                        (3) R&D รถยนตระดับสากล ตอบสนองความตองการทีห่ลากหลายในภมูภิาค

 วิสัยทัศน     - จดัหาผลิตภัณฑและบริการใหลูกคาไดรับความพึงพอใจสูงสุดู ู ุ

      - พัฒนาความสามารถ ของ HR ใหมปีระสิทธิภาพสูงสุด

      - พัฒนาเศรษฐกิจทองถิ่นและชมุชนอยางยั่งยืน

  ี่ไ  ั ไ  ใ ื่ ื ี่ ใ ิ        “บ.ดานยานยนตทีไดรับความไววางใจและเชอืถือมากทีสุดในภูมิภาค”

 พันธกิจ       - การจัดสงทันเวลา มปีระสิทธิภาพ และคุณภาพ แก บ.สมาชิกในภมูภิาค

    - สรางทีมงานโตโยตา      สรางทมงานโตโยตา 

    - ยกระดับการทํางานรวมกัน(การพัฒนาผลิตภัณฑ/การบริการ/การขาย)

ใหมีประสิทธิภาพสูงสุด
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คานิยม  -  TOYOTA WAY

: การดําเนินการ – Genchi – Genbutsu
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: ทรัพยากรบุคคล – การเรียนรูตอเนื่อง (ฝกอบรม ใหโอกาสแสดงความสามารถ)

: แนวคิดของทีมโตโยตา – เติมเต็มบทบาทหนาทีข่องทุกคน/บรรลุเปาหมาย

่                                                           สรางการทํางานใหมีพลังเปนหนึ่งเดียว

เทคนิคชวยใหเรียนรูความตองการ ความคามหวังของลูกคา

 ทบ  Maslow's Need Hierarchy Theory- ทบ. Maslow's Need – Hierarchy Theory

5. ใชชีวิตตามปรารถนา

 ( Self Actualism Needs)

ั ั ( )

4. ความนับถือและยกยอง (Esteem Needs)

1  (Ph i l N d  )

2. ความปลอดภัย (Safety Needs )

3. การยอมรับ ทางสังคม (Social Needs)

1. กายภาพ (Physical Needs )
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วิธีปฏิบัติที่เปนเลิศ  (Best Practices)

“กิจกรรมคนหาและประเมินอันตราย (Completely Check Completely Find – out  : CCCF)
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กจกรรมคนหาและประเมนอนตราย (Completely Check Completely Find out  : CCCF)

เพื่อบรรลุเปาหมาย #Accident = 0

- ทีม่าของกิจกรรมนี้ : 2 สาเหตุสําคญัหลักของอุบัติเหตุ

่      1) การกระทําที่ไมปลอดภัย (Unsafe acts)

- ไมปฏิบัติตามมาตรฐาน

            ั  ใ  ไ  ี           - พนกงานเขาใหมอบรมไมเพยงพอ

           - ขาดจิตสํานึก

      2) สภาพสถานที่ทํางานไมปลอดภัย (Unsafe Conditions)      2) สภาพสถานททางานไมปลอดภย (Unsafe Conditions)

-พื้นทีท่ํางานยังมีจดุที่เปนอันตรายหลงเหลอือยู

           - เครื่องจกัรเพิ่มมาก – รวดเร็ว

้           - พื้นที่ทํางานขยายรวดเร็ว

- ประยุกตหลักการ TQM  : เปลี่ยนกรอบแนวความคิด “ความปลอดภัย”

ใิช  ี่   ป ั ”  ั้   มใชหนาทของ หนวยงานความปลอดภย” เทานน แต 

                                                         ทุกคน
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1)ใหทุกคนตรวจสอบ สถานที่และงาน ( ครอบคลุมทกุที่ ทุกคน ) และแกไขใหอันตรายหมดไป

2) ส  สํ ึ  โ ั  G hi G b t (  ิ ป ใ ส ี่ ํ ิ  )
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2) สรางสานก โดยหลกการ Genchi – Genbutsu (ดู และวเคราะหปญหาในสถานททางานจรง )

3) เปลี่ยนวัฒนธรรมความปลอดภัย จาก เชิงรับ เปน เชิงรุก

ํ โ ั ั้   ป ั
ขั้นตอน

P D C A

จัดทําแผนงานของกิจกรรม คนหาและประเมินอนัตราย2

กาหนดนโยบายและจัดตังองคกรดานความปลอดภัย1

ติดตามผล4

ดําเนนิกิจกรรมคนหาและประเมินอันตราย3

ตรวจสอบและแกไขขอบกพรอง5

ตดตามผล4

ขยายผลไปสูสวนที่เกี่ยวของ7

แกไขขอบกพรอง และทําเปนมาตรฐาน6

ู
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- ประเภทของอุบัติเหตุ (Stop 6 : Safety Toyota “0” Project 6 Kinds )
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   (1) อันตรายจากเครื่องจักร ( Caught by Machine )

   (2) อันตรายจากวัตถหนักตกใส ( Contact with Heavy Objects )   (2) อนตรายจากวตถุหนกตกใส ( Contact with Heavy Objects )

   (3) อันตรายจากยานพาหนะ ( Contact with Vehicles )

   (4) อันตรายจากการตกจากที่สูง ( Fall From high level )

   (5) อันตรายจากกระแสไฟฟา ( Electrocution )( ) ( )

   (6) อื่นๆ (ความรอน สารเคมี ) ( Others )
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- การประเมนิความรุนแรงของอันตราย 3 ระดับ
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A – เสียชีวิต ทุพพลภาพ พิการ หรือ สูญเสียอวัยวะ

B – บาดเจ็บ หรือ หยดการผลิตB บาดเจบ หรอ หยุดการผลต

C – บาดเจ็บเล็กนอย ( ไมหยุดงาน) / ไมหยุดการผลิต

- Visual Control Board – รายงานความกาวหนา / กระตุน เตือน สราง Awareness ไดดี

 Physical Control  หัวใจของ Safety- Physical Control - หวใจของ Safety

สามารถ  หงษวิไล 



ประสิทธิผล

1) ไมมีอุบัติเหตุรายแรงถึงขั้นเสียชวีิต (ระดับ A) ตั้งแต 2549

ํ ั ิ ี่ ํ ใ  ั
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2) จํานวนอุบัติเหตุทีทํางานใหพนักงานหยุดงานลดลง

    2,328 ราย (2548) เหลือเพียง 343 ราย (2551)

ปจจัยแหงความสําเร็จและความยั่งยืนปจจยแหงความสาเรจและความยงยน

1) Safety Policy : ผบ.ระดับสูงคํานึงถึงผลประโยชนพนักงาน (ทุกคนทาํงานดวยความปลอดภัย)

                2) CCCF Organization : ผบ.สูงสุดเปนประธาน (ใหความสําคัญในระดับสูง)

3) Action Plan : ชัดเจน งาย และใหหยุดสายการผลิดเพื่อคนหา

4) Safety Patrol by Top Management : ผบ. ลงตรวจหนางาน

ิ   ใ  ิ5) Top Management  Monitoring : ติดตามความกาวหนาใกลชิด

     ประยุกต TQM ใหเหมาะสมกับ Safety /ทุกคนมใิชเฉพาะ จป.

โอกาสแหงการปรับปรงโอกาสแหงการปรบปรุง

*พยายามใชการควบคุมทางกายภาพ ( Physical Control )

เพื่อปองกันอุบัติเหตจุากความประมาท เลินเลอ “ชาํนาญแลวมักลัดขั้นตอน”
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