
COMPANY PROFILE PRESENTATION 



Key Facts
Thailand’s Leading Rubber Parts Manufacturer

ESTABLISHED : 1991

PRESIDENT                         : MR. SUPOTE  SUWANPIMOLKUL

MANAGING DIRECTOR      : MR. CHAYUT  SUWANPIMOLKUL 

REGISTERED CAPITAL      : 70,000,000 BAHT

MAIN OFFICE                      :  166  SOI THIANTALAY 20, BANGKHUNTHIAN-CHYTALAY RD., 

SAMAEDUM, BANGKHUNTHIAN,  BANGKOK 10150 THAILAND 

CORE BUSINESS                :  RUBBER MOLDED PARTS AND PLASTIC PARTS

AREA (Current)                   :  7,962  SQ.M.

NEW LOCATION                  : 14,500 SQ.M.

MIXING CAPACITY              :  4,000  TONS/YEAR

NUMBER OF EMPLOYEES : 500    

CERTIFICATE                      :  ISO 9001:2008; ISO/TS 16949 

DUNs Number :  660702432
GROUP COMPANY             :  THAI RUBBTECH CO., LTD. (MOLD MAKER)

Bangkok: 
Center of Logistics
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Track Record of Quality System
From Small Entrepreneur in 1991 towards a World-Class Organization



 AUTOMOTIVE PARTS
 PHARMACEUTICAL, MEDICAL DEVICES AND 

FOOD CONTACT RUBBER PARTS
 ELECTRICAL APPLIANCES & ELECTRONIC  

EQUIPMENT PARTS
 OTHER INDUSTRIES

 DESIGN AND PRODUCE POLYM
ER PRODUCTS FOR YOUR IDEN

TITY

Categories of Our Business
OEM, OBM and ODM

SKP ® BRAND
Polymate
AromDee

S.K. 
Polymer

OEM

ODMOBM



OEM Polymer Products

ELECTRICAL APPLIANCES & 
ELECTRONIC  EQUIPMENT PARTSAUTOMOTIVE PARTS OTHER 

INDUSTRIES

PHARMACEUTICAL, MEDICAL 
DEVICES AND FOOD CONTACT 

RUBBER PARTS



SKP® BRAND 
 Chicken Defeathering Rubber
 Silk Screen Squeegee
 Diving Mask
 Housing Valve & Air Valve 
 Water Supply & Piping System
 Traffic Control and Railway System
 Construction

SKP ® BRAND

Industrial Transportation 

OBM (Branding)



Polymate & AromDee 

For 5 dimensions of life: 
 Home
 Work
 Travel
 Gadgets 
 Baby and Kids

OBM (Branding)

Polymate & AromDee BRAND
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ODM Products
Solution: Design for Your Identity
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ออกแบบกระบวนการผลติ Rubber Foot ตดิเทปกาวทีต่ดัแบบ Half Cut ไดเ้ป็น
รายแรกของประเทศไทย ทดแทนการน าเขา้
(วา่จา้ง Supplier ผลติยางแผน่มาตดิเทปกาวแลว้มา Die Cut)

1991

เริม่มเีครือ่งจกัรขึน้รปูยางเอง (สัง่ซือ้ยาง Compound มาขึน้รปู)1993
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เริม่มกีารผลติยาง Compound เอง1995

เป็นบรษิทัผูผ้ลติ ผลติภณัฑย์าง แหง่แรกในประเทศไทย ทีไ่ดร้บัการรบัรอง
UL 94 VO จาก Canada

1997
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ไดร้บัการสนบัสนุนจาก ITAP จา้งผูเ้ชีย่วชาญจากเยอรมนันี
ท าการวจิยั ผลติภณัฑย์างทางดา้นเครือ่งมอืแพทยแ์ละเภสชักรรม1

2004

เป็นบรษิทัผูผ้ลติ ผลติภณัฑย์าง แหง่แรกและแหง่เดยีวในประเทศไทย
ทีส่ามารถผลติและจ าหน่าย ชิน้สว่นยางดา้นเครือ่งมอืแพทย์
ใหบ้รษิทัขา้มชาตจิากญีปุ่่ น คอื บรษิทั นิโปร (ประเทศไทย) จ ากดั

2011
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ขยายโรงงานผลติ ผลติภณัฑย์างดา้นเครือ่งมอืแพทย์
ไปยงัโรงงานใหมท่ีล่าดหลุมแกว้ ปทุมธานี

2018





ไม่มีองค์กรไหน เจริญเติบโตได้โดยไม่พฒันาทรัพยากรคน



ทุกองค์ช้ันน าของโลก ล้วนแต่ให้ความส าคญัในการ
วจัิยและพฒันาองค์ความรู้ในองค์กร



โลกทุกวนันีแ้ข่งขันกนัด้วยเทคโนโลย ี
และ innovation



ไม่มีบริษัทช้ันน าใด ทีไ่ม่มีแบรนด์สินค้าเป็นของ
ตัวเอง

ความเข้มแข็งแบรนด์สินค้า สะท้อนถึง
ความยัง่ยืนขององค์กร



เพ่ือปูรากฐานความม่ันคงให้กบัองค์กร ส่ิงแรกที่
ควรให้ความส าคญัคือ การพฒันาทรัพยากรคน
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• ไมเ่ป็นไร คอื
• ไมใ่ชห่น้าที่ คอื
• ไม่มเีวลาคอื
• ไมไ่ดค้อื

• ไมรู่ค้อื

• ไมก่ลา้คอื
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Vision QWP แผนยุทธศาสตร์/VISION_MISSION -MD_s Hoshin 2018.xlsx
Vision QWP แผนยุทธศาสตร์/VISION_MISSION -MD_s Hoshin 2018.xlsx
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หากองค์กรมุ่งหวังที่จะเป็นผู้น าหรือรักษาต าแหน่งผู้น าของอุตสาหกรรมไว้ 
องค์กรนัน้ๆ ต้องมีการพัฒนาองค์ความรู้และเทคโนโลยีของตนอย่างสม ่าเสมอ
ดังนัน้หน่วยงานวจิัยและพัฒนา ( ) จงึมีความส าคัญอย่างมาก ที่จะท าให้เกดิองค์
ความรู้ภายในองค์กรและต่อยอดเป็นเทคโนโลยีของตัวเองได้อย่างต่อเน่ือง อันจะส่งผล
ให้ต้นทุนการผลิตนัน้ต ่าลง หรือช่วยให้องค์กรสามารถเอาตัวรอดได้จากลางสภาวะ 
ความเปล่ียนแปลงของตลาดได้ นอกจากนีอ้าจต่อยอดและพัฒนาเป็นสนิค้าหรือ
ผลติภัณฑ์ของตนเองได้
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Formulation Research

Before

Compound 
C

160 C

160 C

Curing Time 6 นาที
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Process Innovation
Formulation Research

After

Compound +Special 
Chemical

170 C

170 C

Curing Time 4 นาที
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เพราะการแข่งขันในปัจจุบัน มีความรุ่นแรง ไม่ว่าจะเป็นเร่ืองต้นทุน คุณภาพ 
และการส่งมอบ ดังนัน้ และ จงึมีความจ าเป็นอย่างมาก ที่จะ
ส่งเสริมให้องค์กร สามารถยืนหยัดอยู่ในวงการธุระกจิ หรืออุตสาหกรรมที่ตนเองอยู่
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• Mixing Process
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Planning

Before
จากระบบการวางแผนแบบเดิมท่ีเป็นการท างานแบบ M
anual
ท าให้ใช้เวลานานในการวางแผน (วุน่วายทัง้วนั)
ผู้วางแผนวางแผนจากประสบการณ์ และความรู้สกึ

ผลลพัธ์
ผู้ปฏิบตัิงานท้อแท้ ท างานไมท่นั
การวางแผนผิดพลาด Over Production, ยาง
ขาดไลน์

• Mixing Process
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Planning

After
ใช้ Excel VBA ช่วยในการประมวลผลการ
วางแผนท่ีซบัซ้อน
ท าให้ใช้เวลาในการวางแผนรวดเร็วขึน้มาก (คร่ึงชม.
ตอ่วนั)
แผนการสัง่ผลติถกูต้องแมน่ย าจาก Database 
และสตูรค านวณ

ผลลพัธ์

• Mixing Process
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Pre Raw Material

Before

• Mixing Process
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Pre Raw Material

After

• Mixing Process
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Mixing

Before

Cycle Time    67   นาที

• Mixing Process
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Mixing

After (1.1)

X   2 Rubber Rubber
Filler Filler

Masterbatch 
1

Cycle Time    9   
นาที

Carbon Black

OIL

• Mixing Process
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Mixing

After (1.2)

+

Compound A Cycle Time    6   
นาที

Carbon Black

Masterbatch 1

OIL Chemical

• Mixing Process
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Mixing

After (1.3)

Cycle Time    7   
นาที

Total Cycle Time    17.5   นาที/Batch

• Mixing Process
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Mixing

After (2.1)

X   2 Rubber Rubber
Filler Filler

Masterbatch 
1

Cycle Time    9   
นาที

Carbon Black

OIL

• Mixing Process
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Mixing

After (2.2)

+

Compound B
Cycle Time    6   

นาที

Carbon Black

Masterbatch 1

OIL Chemical Curing Agent

Total Cycle Time    10.5   นาที/Batch

• Mixing Process
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Preforming ( Compound C)

Before

Cycle Time 210 นาที

• Mixing Process
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Preforming (Compound C)

After

Compound B

Cycle Time 24 นาที

• Mixing Process
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ข้อดี-ข้อเสีย

• แมพิ่มพ์มีราคาถกู
• ไมม่ีข้อจ ากดัเร่ือง จน. หลมุ

• ข้อดี

• ข้อเสีย
• ไมส่ามารถผลติงานที่มีความซบัซ้อนได้
• ต้นทุนการผลิตสูง เน่ืองจากมีค่าแรงการ Preform ,

ปริมาตร Flash ท่ีสงู และต้นทนุจากการผลติของเสยี
• รอบการผลติต ่า จากการเสียเวลาในการถ่ายเทความร้อนไปท่ียาง
• โอกาสในการเกิดของเสียสงู เน่ืองจากความเบ่ียงเบนของขนาด

ยาง 
น า้หนกัยาง และการวางยาง

• มีความ Precision ต า่ เน่ืองจากความเบ่ียงเบนดงักลา่ว

• แมพ่ิมพ์มีราคาปานกลาง-สงู
• มีข้อจ ากดัเร่ือง จน. หลมุ (เน่ืองจากต้อง

Balance ทางวิ่งยางในลกัษณะ 2,4,8,16,32,6
4 .... หรือ 3,6,9,12,24,48...

• ข้อเสีย

• ข้อดี
• สามารถผลิตงานที่มีความซับซ้อนมากๆได้
• ไม่มีต้นทุนการ  Preform 
• รอบการผลิตสูง เน่ืองจากไม่เสียเวลาในการ

ถ่าย
เทความร้อนไปที่ยาง

• โอกาสในการเกิดของเสียต ่า เน่ืองจากความ
เบี่ยงเบนที่เกิดขึน้ต ่า

• มีความ Precision สงู เน่ืองจากความ
เบี่ยงเบนดงักลา่วต ่า
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เพราะการแข่งขันในปัจจุบัน มีความรุ่นแรง ไม่ว่าจะเป็นเร่ืองต้นทุน คุณภาพ 
และการส่งมอบ ดังนัน้ และ จงึมีความจ าเป็นอย่างมาก ที่จะ
ส่งเสริมให้องค์กร สามารถยืนหยัดอยู่ในวงการธุระกจิ หรืออุตสาหกรรมที่ตนเองอยู่



57

Brand Industrial Products 
Patent Rubber and Plastic Products
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Brand Traffic Control and Railway Systems
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Polymate & AromDee
Consumers brands of Polymer Products

Child Safety Products Household Products Office Accessories

Available at

Brand Characters

http://www.homepro.co.th/index.asp
http://www.homepro.co.th/index.asp
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Insulator  ( Model compress )

Material from Germany

1. Fiber glass with fabric silicone coated 250 
C

2. E-glass non asbestos , service temp up to 5
50 C

3. Fiber glass fabric with Teflon coated 260 
C

Size 
Press 100 Ton , 200 Ton , 250 Ton ,300 To
n , 500 Ton

• Safe energy 
• Decrease working  area tem

perature
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Spin Rubber De flashing Machine

Set of Machine

1. Deflasher

2. Separator

Work Principle

Use centrifugal force to get rid of 

unwanted rubber parts

Thickness Requirement

Cut edge ≤ 0.3 mm

Suitable for good cutting line mold 

or removeable flash by hand 

High quality deflashing of small to 

medium size rubber parts (Silicone , 

NBR , EPDM , VITON ) such as O-

Rings (Diameter 3 – 150 mm)  , Seals, 

Gaskets, Grommet etc.
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Rubber Stanier Machine
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Punch Cutting Machine
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Silicone Rubber Compound for Jewelry  Molding

High Quality jewelry molding silicone rubber f

or  high precision wax 

Silicone Rubber mold for wax injection
• Making it easy to pack in undercuts and detailed are

as.
• Produce a firm mold with excellent flexibility and tea

r strength.
• Strong enough to make complex multi-part molds, s

mooth and shiny waxes.
• Easy to release models from molds and less finishing 

on casting.
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THANK YOU

www.skthai.com
Copyright by

“We  are a World-Class Innovative Organization
Dedicated to Creating Values For Mankind

Through Polymer Products.”


