
แบบบันทึกการทบทวนหลังการปฏิบตัิงาน (After Action Review : AAR) 

เรียน อฟม. ผาน กผม1-ฟ.  เพื่อทราบ 

หนวยงาน  โรงไฟฟาฝาง และ หคผม-ฟ. 

ชื่องาน  งาน Chemical Clean ทอสงน้ํารอนโรงไฟฟาฝาง   AAR คร้ังท่ี 
 1 
วันท่ีปฏิบตัิงาน วันที่ 4-13 พฤษภาคม 53          เวลาเริ่มตน-สิ้นสุด 08.00-16.00 น.,08.00-18.00 น. 

วันท่ีทํา AAR วันที่ 13 พฤษภาคม 53           เวลาเริ่มตน-สิ้นสุด   08.00-12.00 น. 

ผูรวม AAR 1. นายสมศักดิ์ สิทธิพา  เลขประจําตัว 460656 สังกัด  รวฟ. 

  2. นายอนิทร ใจคํา  เลขประจําตัว 460664 สังกัด  รวฟ. 

  3. นายสมศักดิ์ ผลบุญเรือง เลขประจําตัว 418889 สังกัด  รวฟ. 

  4. นายบัญชา เลิศธรรมสถิต เลขประจําตัว 438235 สังกัด  รวฟ. 

  5. นายสายัณห วงษจอน เลขประจําตัว 495875 สังกัด  รวฟ. 

เปาหมายของงาน 

 1.ลางทอสงน้ํารอนโดยการทํา Chemical Clean สําเร็จ  100 % 

 2. เปอรเซ็นตกรดเกลือ (% HCl)    10% และมีคาคงที ่
 
ผลลัพธท่ีเกิดขึ้นจริง (โดยสรุป) 

1. ปริมาณ Scale ไมมีคงคางที่ทอสงน้ํารอน 

2. เปอรเซ็นตกรดเกลือ 7-8% และมีคาคงที ่

3. สามารถลางทอสงน้ํารอนได  80 % 

งาน/ขั้นตอน ท่ีทําไดด ี

1. การถอด ประกอบอุปกรณ สามารถทําไดรวดเร็ว เนื่องจากมีการเตรียมอุปกรณไวกอนวัน

ทํางาน และมกีารทําเครื่องหมายบอกตาํแหนงในการถอดประกอบอุปกรณ  

2. มีการสํารวจทอสงน้ํารอนกอนการทํา Chemical Clean 

3. มีการจัดเตรยีมสารเคมี และอุปกรณการวิเคราะหคาทางเคมี ไวบริเวณที่ทําการ Chemical 

Clean 
4. มีการประชุมกอนการปฏิบัติงานและนําปญหามาแกไขทุกครั้งกอนการปฏิบัติงาน 

5. มีการวางแผนเพื่อกําหนดเวลาในการทํางานในแตละสวนแบงเปน 5 สวนคือ  

1. หลุมน้ํารอน FGTE 14   



2. หลุมน้ํารอน FGTE 15  

3. หลุมน้ํารอน FX-4  

4. หลุมน้ํารอน FX-2   

5. ทอสงน้ํารอน(ทอ Main) กอนเขา Vaporizer 

การทํางานตองทําอยางตอเนือ่ง โดยทีมมีการวางแผนรวมกันทุกครั้ง 

6. มีความใสใจในการใชอุปกรณและการใชอุปกรณปองกนัสวนบุคคล(PPE) ตลอดเวลาการ

ทํางาน 

7. ทุกคนรูหนาทีข่องตนเอง จึงสงผลใหงานมีประสิทธิภาพ 

8. การใชเปอรเซ็นตกรดเกลือในการลางตะกรันสูงขึ้นจาก 2-4% เปน  7-8  % ทําใหระยะเวลา

การลางนอยลง 

9. หนวยงานบํารุงรักษาใหการสนับสนุนเปนอยางดี ในกรณีเกดิปญหา 

10. Waste ที่เกิดจากการลางของแตละหลุมน้ํารอนนํามาใชตอในหลุมน้ํารอนถัดไป โดยเพิ่ม

เปอรเซ็ตกรดใหได 7-8% 

 
งาน/ขั้นตอน ท่ียังทําไดไมด ี

1. อุปกรณ เชน นอต ประเกน็ มีการเสื่อมสภาพเนื่องจากใชงานมานาน ซ่ึงทําใหถอดไดยาก 

บางครั้งตองใชไฟตัด 

 
 
 



2. ถังสารเคมีร่ัวแบบ Pitting เนื่องจากไมไดมีการตรวจสอบถังเตรียมกรดลวงหนาวาอยูใน

สภาพสมบูรณหรือไม ซ่ึงการรั่วคร้ังนี้ไมสามารถมองเห็นดวยตาเปลา เมื่อทําการเชื่อมถัง

เตรียมเกดิรอยราวไปเรื่อยๆ 

 
 

3. Car boy pump ใชงานมานาน ทําใหประสิทธิภาพลดลง จึงทําใหดูดสารเคมีไดชาและ

บางครั้งดูดไมขึ้น มีใชงานเพียง  1 ตัว  

4. การเทสารเคมีลงถังเตรียมทําอยางลําบาก เนื่องจากโตะทีใ่ชทําบันไดมคีวามสูงมาก 

 
5. การเตรียมเปอรเซ็นตกรดเกลือที่ 10 % ทําใหเกิดปฏิกิริยาที่รุนแรง ทําใหสายยางสะบัดรุนแรง

มาก ทางกลุมจึงลดเปอรเซ็นตกรดลงมาที่ 7-8 % 

6. พื้นที่ทํางานบางจุดลืมปดวาวล By Pass เนื่องจากงานถูกจํากดัดวยเวลา 



7. Pump สารเคมี มีการสั่นระหวางตัว Motor กับ pump 

8. พนักงานบางทานไดทํางานนี้เปนครั้งแรก จึงมีการทํางานติดขัดบาง เชนการใชอุปกรณ

วิเคราะห 

9. ปลายทอยางทีส่ารเคมี(7-8% HCl) จะกลับเขาถังตองตรวจสอบเชือกที่มัดใหแนนดี เมื่อ 

Start Pump สายยางจะสะบัด  ทําใหเชือกขาดทอสายยางจะสะบดัออกจากถัง ทําใหเกิด

อันตรายได 

10. การเคลื่อนยายถังเตรียมสารเคมีแตละ Loop เสียเวลามากเพราะตองถายสารเคมีออกใหเหลือ

นอยที่สุด เพื่อปองกันสารเคมีจะหกออกนอกถัง ทั้งนี้ขึ้นอยูกับประสิทธิภาพของ Cow boy 

pump 

 
11. เมื่อมีการยายถังเตรียมสารเคมีแตละครั้ง ถังสารเคมีร่ัวหลายครั้ง จึงเสียเวลาในการอดุรอยร่ัว 

 
ประเด็นท่ีไดเรียนรู 

1. อุปกรณ เชน นอต ปะเก็น เสื่อมสภาพตองทําการเปลี่ยนใหม 

2. ถังเตรียมสารเคมีใชงานมานาน (6 ป) ซ่ึงถัง Stainless ไมเหมาะกับกรดเกลือ 

3. การใชกรดเกลือที่ 10 % ในการทํา chemical clean พบวามีการทําปฏิกิริยารุนแรงทําให

สายสะบัด อาจเกิดอนัตรายตอผูปฏิบัติงาน 

4. ควรมีการเตรียมอุปกรณใหพรอมกอนการทํางาน และการประสานงานที่ดีจะทํางานไดอยาง

ราบรื่น 

5. เมื่อมีการเปลี่ยนพนักงานควรมีการสอนงานกอนการปฏบิัติจริง 
 
 



ขอปฏิบตัิในการทํางานครั้งตอไป 

1. มีการประสานงานกับหนวยซอมในการเปลี่ยนอุปกรณ โดยมีการนบัจํานวน ขนาดของนอตที่

จะใชงานในเบื้องตน 

2. ควรมีการประสานงานเบิกซือ้วาลว หนาแปลน ที่ทนกรด 10-12 % 

3. ถังสารเคมีที่ใชงานควรเบิกซื้อเปนพลาสติก PP หรือ FRP 

4. Cow boy pump ควรเบิกซื้อตัวใหม  เนื่องจากที่มีใชในปจจุบนัประสิทธิภาพลดลงและ

สามารถนํามาใชงานที่ หคผม-ฟ. เพื่อใชถายสารเคม ี

5. ควรจัดหาบนัไดที่มีความมัน่คง เพื่อใชเตมิสารเคม ี

6. ตองมีการสอนงานกอนการปฏิบัติงานจริง สําหรับผูปฏิบัติงานที่ไมเคยทํา Chemical 

Clean มากอน 

7. เปอรเซ็นตกรดเกลือที่เตรียมควรใชที่ 7-8% HCl 

8. Pump สารเคมีตองทํา Alignment ใหมและทําฐานยึดใหอยูหางถังเตรียมสารเคม ี 

9. ในการวางแผนครั้งตอไป มีนโยบายจาก  กผม1-ฟ. จะทาํการ Chemical Clean ทุก Line 

ของทอสงน้ํารอน 

10. จัดทํา check list การเปด/ปดวาลว 

11. ปรับคูมือการทํางาน 

 
สิ่งท่ีตองทําเพิ่มเติม 

1. มีการเปลี่ยนทอกลับถังเตรียมจากเหลก็เปน PVC 

 
ภาพการทํา Chemical Clean โรงไฟฟาฝาง 

   
ภาพการถอดประกอบ pump   ภาพตัดเปลี่ยนทอ(ร่ัว) 



   
 ภาพเชื่อมรอยรั่ว     ภาพการอุดรอยร่ัวดวย Silicone 

   
 ภาพการถอดประกอบ pump   ภาพการยกถังเตรียมสารเคม ี

 

 
ภาพสมาชิกกลุม “งาน Chemical Clean โรงไฟฟาฝาง” 



 

[    ] เห็นชอบ      [    ] ไมเห็นชอบ 
 

ความเห็น........................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 
 

                                                             ลงนาม....................................................... 
       (                             ) 

                                               วันท่ี   ........./.........../........... 

 

หมายเหตุ :  1.  หัวหนาหนวยงานเจาของเรื่องลงนามแลวสงไปที่ KM Office (สท-ฟม.) ทาง Informa และสง

ไฟล MS Word ไปที่ assysit@egat.co.th  โทร. 2912 เพื่อนําข้ึนเวปภูมิปญญา 
2.  สงเอกสารที่ลงนามแลว  เรยีนเสนอผูอํานวยการฝาย  ผานกอง  เพื่อทราบ 

3. สามารถใชรูปประกอบ หรือมีเอกสารแนบ โดยแบบฟอรมสามารถขยายเปนหลายหนาได 
4. สามารถดูคูมือวิธีการนําเอกสารขึ้นเวบไดท่ี  http://phumpunya.egat.co.th/manual.htm 

 


